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Petng parg naprzod
W strone chmury

Firma Certuss wykorzystuje HMI Turck w elektrycznych wytwornicach pary EMX
Monitorowanie stanu za posrednictwem Turck Cloud Solutions
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ﬁ RFID: Automatyczne pilotowanie

KEB Automation przeksztatca system transportu
z RFID w zautomatyzowane i niezawodne
rozwigzanie w zakresie logistyki materiatow

Innowacja pod wysokim cisnieniem

W modutowych stacjach tankowania wodoru Resato
Hydrogen Technology moduty 1/O firmy Turck
gwarantuja skalowalnosc i szybkie uruchomienie
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Drodzy Czytelnicy,

Redukcja emisji gazéw cieplarnianych to jeden z najambit-
niejszych i zarazem kluczowych celéw na najblizsze lata. Bez
radykalnych zmian przyszto$¢ naszego klimatu i zycia na ziemi
przysztych pokolen jawi sie mato optymistycznie. Na naszych
oczach rozgrywa sie batalia o przysztos¢ motoryzacji jako istotnego
czynnika wptywajacego na stan klimatu. Szacuje sie bowiem, ze
samochody spalinowe generuja aktualnie ok 12 % emisji gazéw
cieplarnianych. Battery Electric Vechicles (BEV) to megatrend za
ktérym podazaja najwieksze koncerny samochodowe. Nie brak
jednak silnych gtoséw, ze nie jest to najlepszy wybor
a przynajmniej nie jedyna opcja. Paliwem przysztosci moze okazac
sie wodoér cho¢ rozwdéj technologii dla FCEV (Fuel Cell Electric
Vechicles) jest aktualnie mniej zaawansowany w poréwnaniu
do typowych pojazdéw zasilanych bateryjnie. Kazda koncepcja
ma swoje zalety ale ma tez wady. Pewnie niedaleka przysztos¢
pokaze czy bedziemy tankowac samochody wodorem czy tadowac
akumulatory z sieci. A moze obie technologie beda wspétistniec
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MOBILNOSC ELEKTRYCZNA: Produkcja akumulatoréow 12

Niezaleznie od tego czy chodzi o RFID, I0-LInk, OPC UA czy
Ethernet, cyfrowe koncepcje automatyzacji produkcji ogniw
akumulatorowych gwarantuja elestycznos¢, niezawodnos¢

i szybki zwrot z inwestycji
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CYFRYZACJA | AUTOMATYZACJA 16
Branza automatyki, mimo globalnych wyzwan, takich jak konflikty
zbrojne, kryzys energetyczny i problemy z tanncuchami dostaw,
wykazata zdumiwajaca odpornosé.

jako rézne opcje do krétszych dystanséw albo dalekosieznych
transportéw ciezarowych? Nie nalezy tez zapominac,
ze prowadzone sa prace nad wykorzystaniem wodoru jako paliwa
dla tradycyjnych silnikéw pracujacych na paliwach kopalnych.
Jakkolwiek nie potocza sie zmiany w motoryzacji, Turck
z pewnosci bedzie w nich uczestniczyt wspierajac nowoczesne
technologie swoimi produktami i rozwigzaniami. W oddawanym
wtasnie w Wasze rece magazynie more@turck polecam artykut
o wyzwaniach przed jakimi stoja producenci baterii (,Produkcja
akumulatoréw w oparciu o dane). Kroétkie cykle innowacji,
zwiekszenie wydajnosci produkcji ogniw czy podniesienie
wskaznika OEE staja sie mozliwe m.in. dzieki nam, globalnemu,
doswiadczonemu ekspertowi w automatyzacji proceséw
produkcyjnych. W numerze dzielimy sie tez naszymi
doswiadczeniami w tworzeniu infrastruktury wodorowe;j.
LInnowacja pod wysokim cisnieniem” pokazuje jak wspomagamy
firmy ja budujace, oferujac urzadzenia i rozwigzania zapewniajace
skalowalnos¢ systemoéw a wiec elastycznos¢ w reagowaniu
na przyszte potrzeby rynku, gwarantujac przy tym ich bezpieczna
prace w strefach zagrozenia wybuchem.

Oproécz tego jak zawsze sporo o nowosciach z zakresu sensoréw,

techniki taczeniowej, identyfikacji RFID czy software. Jak na
globalnego partnera w automatyzacji przystato dzielimy sie tez
ciekawymi aplikacjami z wielu regionéw $wiata.

Przyjemnej lektury
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Szybka gtowica
odczytu/zapisu HF

z redundancjg systemu
profinet S2

Nowa gtowica odczytu/zapisu HF firmy
Turck ze zintegrowanym Multiprotokotem
to wydajne rozwiazanie z unikalnymi
funkcjami pod wzgledem czasu
uruchamiania, komunikacji i
bezpieczenstwa. Dzigki czasowi
uruchamiania ponizej 500 milisekund
TNSLR-Q130-EN idealnie nadaje sie do
zastosowan o duzej dynamice, takich jak,
np. wymiana narzedzi, w ktérych liczy sie
kazda sekunda.

Dzieki multiprotokotowemu interfejsowi
urzadzenie komunikuje sie automatycznie
w sieciach Profinet, Ethernet/IP lub Modbus
TCP. Zintegrowana redundancja systemu
Profinet S2 umozliwia niezawodng
komunikacje pomiedzy dwoma sterowni-
kami w sieci Profinet, co zapewnia znaczne
korzysci w zakresie bezpieczenstwa. Kolejng
zaletq jest rozszerzony zakres temperatur
od -40 do +70°C, co czyni urzadzenie
przydatnym pod katem pracy z produktami
ktére muszg stale przebywac¢ w obnizonej
temperaturze.

Dzigki kompaktowym wymiarom i duzemu
zasiegowi gtowica odczytu/zapisu HF firmy
Turck doskonale sprawdza sie do rozszerza-
nia istniejacych jak i tworzenia nowych
aplikacji. Funkcjonalno$¢ TNSLR RFID

i multiprotokotowy interfejs Ethernet sg
potaczone z funkcja QuickConnect w
jednym urzadzeniu, co znacznie zmniejsza
czas instalacji i okablowania. Zapewnia to
uzytkownikom z réznych sektoréw wydajne
i elastyczne rozwigzanie spetniajace ich
wymagania w zakresie odczytu i zapisu —
poczawszy od seryjnej budowy maszyn,
transportu i obstugi, przez linie produkcyj-
ne i obstuge materiatéw, az po
autonomiczna robotyke mobilng (AMR).

Odporne na wstrzasy
sprzegta indukcyjne

Turck przeprojektowat swoje sprzegta indukcyjne i teraz oprécz
zwiekszonej wydajnosci i skrécenia czasu rozruchu réwnego 600
ms. oferuje funkcje parowania selektywnego. Wykorzystanie
sprzegiet indukcyjnych pozwala na krétsze cykle produkgcji, a co
za tym idzie- zwiekszong produktywnos¢. Dzigki 10-Link COM3,
sprzegta serii NIC obstuguja transmisje danych z predkoscia az

do 230.4 kb/s. Wytrzymata obudowa zapewnia odpornos$¢ na
wstrzasy oraz wibracje. Sprzegta przenosza moc 18 W na odlegtos¢
7-milimetréw pomiedzy nadajnikiem i odbiornikiem. Komunikacja
dwukierunkowa umozliwia zasilanie strony wtdrnej oraz odbiera-
nie sygnatu z czujnikéw. Oprécz tzw. ,dynamicznego parowania”
dzieki ktéremu mozna potaczy¢ dowolne czesci pierwotne

i wtérne, sprzegta obstuguja rowniez ,parowanie selektywne”
poprzez ktére jedynie wybrane czesci pierwotne moga sie
potaczyc z czesciami wtérnymi. Parowanie selektywne jest jedng

z wielu dostepnych opcji dostepnych po 10-Link. Najpopular-
niejsze aplikacje, w ktérych wykorzystywane s sprzegta serii NIC
to systemy wymiany narzedzi, stoty obrotowe czy wozki AGV.

10-Link

Indukcyjny czujnik O-Link
z wyjsciem analogowym

Turck poszerza swojg game produktéw o indukcyjne czujniki
10-link z wyjsciem analogowym. Dostepne sg wersje zarébwno

z montazem powierzchniowym jak i nie powierzchniowym.
Dzieki zintegrowanemu mikroprocesorowi modele Bl11-CK40

i NI125-CK40 oferujg znacznie lepsza liniowos¢, doktadnos¢ i pomiar
temperatury w szerokim zakresie od -25 do +75°C.

Jako jedyne tego typu czujniki posiadaja one w standardzie
regulowane wyjscie napieciowe od 0 do 10V lub od 2 do 10V,

a takze konfigurowalne wyjscie przetaczajace (PNP/NPN). 10-Link,
zapewnia precyzyjne dane pomiarowe, a petna diagnostyka
umozliwia konserwacje predykcyjna.

/t3cza bluetooth do
monitorowania stanu
kabla i stykow

Turck zaimplementowat monitorowanie stanu kabli
narazonych na duze obcigzenia bezposrednio w ztgczu.
Wtyczki wyposazone sa w funkcje monitorowania napiecia
i pradu oraz chip Bluetooth umozliwiajacy przestanie bez-
przewodowo zmierzonych wartosci do sterownika.
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Tagi i gtowice RFID
W miniaturze

Firma Turck rozszerza swoje portfolio produktéw RFID o cztery
gtowice do odczytu/zapisu w obudowie M12 i metalowy znacznik
w kompaktowym formacie 4 x 3 milimetry. Potagczenie minia-
turowego znacznika i gtowicy odczytu/zapisu umozliwia
identyfikacje bardzo matych metalowych obiektéw w bardzo
ograniczonych przestrzeniach. Umozliwiajg one wdrazanie
aplikacji zabezpieczajacych przed podrabianymi cze$ciami
zamiennymi i nieoryginalnymi materiatami eksploatacyjnymi.
Typowe zastosowania tego rozwigzania mozna znalez¢ przy
budowie maszyn, bezposrednio w maszynach do obrébki drewna
czy narzedzi do obrébki CNC, a takze w technologii pakowania

i produkgcji elektroniki.
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Obstuguj programy
codesys za pomocy
TAS

Najnowsza wersja 1.9. oprogramowania TAS umozliwia
teraz pobieranie, zapisywanie, uruchamianie, zatrzy-
mywanie i przywracanie programéw w $rodowisku
Codesys. Dzieje sie to poprzez przetwarzanie wsadowe
za posrednictwem sieci. Do tej pory trzeba byto to
robi¢ bezposrednio w Codesys na kazdym urzadzeniu.
Aktualizacja wprowadza innowacje dla serii inteligent-
nych przewoddw M12Plus: aplikacja Cable Monitor
wyswietla prad i temperature inteligentnych prze-
wodoéw M12Plus w TAS. Dzieki temu mozna wdrozy¢
monitorowanie stanu krytycznych pofaczen.

Separatory i przetwor-

niki sygnatowe w wersji
OSC

Turck rozszerzyt serie separatoréw i przetwornikow
sygnatowych IMX o warianty OSC (OnSite Configura-
tion) parametryzowane przez przetaczniki obrotowe na
ich obudowach. Dzieki temu progi przetagczania moga
by¢ w fatwy sposéb ustawiane jedynie za pomoca
srubokreta. Monitory predkosci obrotowej, przetworni-
ki temperatury i dyskryminatory graniczne sg zwykle
stosowane w autonomicznych, samodzielnych aplikac-
jach gdzie nie ma infrastruktury systemowej aby
parametryzacji dokonywac zdalnie np. z centralnej
sterowni. Turck oferuje zaréwno wersje IMX12-0OSC do
stref Ex jak i IM12-OSC do bezpiecznych obszaréw
non-Ex
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Czujniki pola magnety-
cznego/temperatury

CMMT to kolejny typ czujnika z I0-LINK,
ktéry w prosty i przystepny sposéb mozna
zaimplementowac do aplikacji
monitorowania stanu. Uzupetnia on
istniejace portfolio sktadajace sie z czujnika
drgan/temperatury CMVT i czujnika do
pomiaréw wilgotnosci i temperatury CMTH.
Potaczony pomiar pola magnetycznego

i temperatury umozliwia sprawne wykrycie
usterki w silniku lub w procesach
produkcyjnych z magnetycznymi kompo-
nentami. Nowy czujnik otwiera takze
mozliwosci zastosowan, ktére wczesniej
byty niemozliwe np. bezkontaktowe wykry-
wanie obrotu i ruchu metalowych obiektéw
ktére nie sg widoczne.

Modut pomiaru energii
dla systemu I/O BL20
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Firma Turck rozszerza swoja oferte systemu
wejsé/wyjs¢ BL20 o 3-fazowe moduty
pomiaru energii dla przekfadnikéw
pradowych 1 Ai 5 A, aby stworzy¢ kom-
pleksowe rozwigzanie do zarzadzania
energia. Moduty umozliwiaja ciggte moni-
torowanie zuzycia energii w systemach
jedno lub tréjfazowych oraz umozliwiajg
tatwa integracje z istniejacymi systemami
poprzez Multiprotokét (Profinet, EtherNet/
IP, Modbus TCP), EtherCAT, OPC-UA lub
MQTT. Rozwiazanie mozna takze rozszerzy¢
o czujniki analogowe i 10-Link, aby
zapewni¢ dodatkowe opcje gromadzenia

i analizy danych.

Kompaktowa gtowica
UHF RFID z EtherCAT

Turck prezentuje gtowice RFID Q150 UHF ze zintegrowanym
interfejsem Ethernet. Glowica IP67 komunikuje sie bezposrednio
z PC lub PLC w sieciach Industrial Ethernet za pomoca czterech
najwazniejszych protokotéw, bez koniecznosci stosowania
dodatkowych urzadzen. Q150-EC jest jedyna gtowica na rynku

z EtherCAT. Multiprotokotowa wersja Q150-EN dziata w sieciach
Profinet, Ethernet/IP i Modbus TCP i nie wymaga dodatkowego
zasilania dzieki technologii Power over Ethernet (PoE). Glowica jest
wyposazona w interfejs U utatwiajacy uzytkowanie. Aplikacje RFID
do wizualizacji zawarte w pakiecie Turck Automation Suite (TAS)
utatwiajg dobdér optymalnych parametréow.

#Modbus  Etheritet/IP

%‘“ EtherCAT.

o

TAS

Skaner radarowy z 10-Link
lub J1939

MR15-Q80 to skaner radarowy o solidnej obudowie, ktéry rejestru-
je dane srodowiskowe w trzech wymiarach. Urzadzenie posiada
specjalny interfejs J1939, przeznaczony do sprzetu mobilnego.
Czujnik pracuje z czestotliwoscig 60 GHz oraz moze wykrywac
obiekty w odlegtosci 15 metréw. Posiada mozliwos¢ regulacji kata
wigzki - 120 stopni w poziomie oraz 100 stopni w pionie. Idealnie
sprawdzi sie w aplikacjach zwigzanych z detekcjg obiektéw

w szerokim polu widzenia, unikaniem kolizji lub kontrola
wysokosci duzych obiektéw. Technologia czujnikéw radarowych
jest zdecydowanie bardziej uniwersalna niz laserowych

czy ultradzwiekowych, z uwagi na odpornos$¢ na warunki
srodowiskowe. Dlatego bardzo dobrze czujniki nadajg sie

do uzycia w sprzecie mobilnym, obiektach portowych oraz
zastosowaniach intralogistycznych.

TAS

TAS Cloud

Firma Turck rozszerza swoj pakiet oprogramowania lloT Turck
Automation Suite (TAS) i platforme oprogramowania serwiso-
wego o ustuge chmury przemystowej TAS Cloud do zdalnej
obstugi i monitorowania stanu maszyn oraz urzadzen. Klienci
moga zestawic¢ wiasne, indywidualne rozwigzanie chmurowe
z szes$ciu modutow i w ten sposdb dostosowac réwniez
sposéb rozliczania swoich ustug. Uzytkownicy ptaca tylko

za ustugi, z ktérych faktycznie korzystaja.

Wraz z uruchomieniem TAS Cloud firma Turck oferuje drugi
zestaw modutéw pakietu Automation Suite. Dostepny
wczesniej zestaw narzedzi serwisowych TAS bedzie

w przysztosci rozwijany pod nazwa TAS Desktop. Platforma
lloT i ustugi zostana w Srednioterminowej perspektywie
uzupetnione o TAS Edge ze wszystkimi niezbednymi
narzedziami do przetwarzania brzegowego na sprzecie Turck
oraz TAS Mobile, specjalna wersje dla urzadzen mobilnych.

Czujniki radarowe Q90R

Coraz czesciej zaktady produkcyjne siegaja po czujniki radarowe
w zamian za ultradzwiekowe, czy laserowe. Sg one bowiem
zdecydowanie bardziej odporne na warunki srodowiskowe,
wstrzasy i wibracje, moga by¢ bez obaw uzywane w aplikacjach

zewnetrznych, a przede wszystkim oferujg wieksze zasiegi detekji.

Czujniki Q90R dzieki czestotliwosci pracy 60 GHz oraz wzmocnio-
nej wigzce elektromagnetycznej moga by¢ uzywane do detekgji
obiektow, ktére stabo przewodzg prad elektryczny.

Q90R dostepny jest w naszej ofercie w dwoch wersjach - ze statym
katem rozwarcia wigzki 40° x 40° lub z regulowanym 120° x 40°.
Obudowa wykonana jest z wytrzymatego aluminium ze stopniem
ochrony IP69K..
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Czujnik wykrywania
pOzyCji krawedzi

Czujnik EG24 od Banner Engineering jest idealna
alternatywa do mato precyzyjnych rozwiazan

z kurtynami swiattowodowymi. Posiada wigzke

o dtugosci 24 mm oraz gwarantuje pomiar z precyzja
do 10 mikronéw. W ten sposéb umozliwia
maksymalizacje kontroli procesu produkgji, skutecznie
redukujac ilos¢ zmarnowanego materiatu. Czujnik
posiada refleksyjne ramie, a jego zasieg detekcji to 40
mm. EG24 pracuje z czestotliwoscia 2 kHz, dajac
natychmiastowg informacje o nieprawidtowosci

w utozeniu mierzonego materiatu. Urzadzenie moze
bezproblemowo pracowac z wigkszoscig materiatow,
m. in. z papierem, folig czy metalem.

|

Seria miniaturowych
czujnikow optycznych

Czujniki z serii Q2X firmy Banner Engineering
umozliwiajg instalacje w ciasnych i trudno dostepnych
miejscach, dzieki ich kompaktowemu rozmiarowi.
Rozwigzuje to wiele probleméw nowoczesnej automa-
tyzacji, ktora z kazdym dniem zmierza do miniatury-
zacji urzadzen. Dzieki Swiethnemu wzmocnieniu wiazki,
czujniki zapewniajg precyzyjna detekcje na matych
dystansach. Dla aplikacji, gdzie potrzeba dtuzszego
zasiegu - czujniki moga pracowac nawet na zasiegu 3,3
metra, pokazujac swojg niespotykang moc w tak matej
obudowie. Dzigki réznym trybom pracy i duzym
zasiegom detekcji jedna rodzina czujnikéw moze
stuzy¢ do powszechnego zastosowania w catym
zakfadzie produkcyjnym.
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Wspieramy inicjatywe ,#2h4family”!
Your Global Automation Partner ' u ne K

Jestesmy dumni, ze firma Turck dotaczyta do globalnej inicjatywy
LAt2h4family” organizowanej przez Instytut Humanites. Akcja ta,
istniejgca od 13 lat, ma na celu walke z samotnoscia, depresja
oraz kryzysem wiezi miedzyludzkich.

Dzieki tej inicjatywie, 15 maja 2024 roku nasi pracownicy mieli
mozliwos¢ skorzystania z dodatkowych dwéch godzin wolnego,

od 13:00 do 15:00, aby spedzi¢ ten czas z najblizszymi. Wielu z nich B RO S CO NT R 0 L
wykorzystato te okazje na aktywnosci na $wiezym powietrzu: jazda l N KA

na rowerze, spacery po lesie, rolki czy wyjazdy w géry. To byta AUTOMATION SYSTEMS

doskonata okazja do umocnienia relacji rodzinnych i czerpania
radosci ze wspoélnie spedzonych chwil.

W Turck gteboko wierzymy w site relacji miedzyludzkich i aktywnie
wspieramy Wielka Spoteczng Zmiane, ktéra wptywa na kulture pracy
i styl zycia. Naszym celem jest promowanie zdrowych i trwatych wiezi
zar6wno w miejscu pracy, jak i poza nim.

Wspieranie takich inicjatyw pomaga budowac silniejsze wiezi nie
tylko w rodzinach, ale réwniez w spotecznosci naszych pracownikéw.
Gteboko wierzymy, ze na akgji,2 godziny dla rodziny” skorzystalismy
wszyscy i z pewnoscig bedziemy powtarzac jg co roku!

14. Turniej o Puchar Prezesa firmy Turck ¢

13 kwietnia w hali sportowej w Tarnowie Opolskim odbyta sie
czternasta edycja turnieju tenisa stotowego, zaszczytnie
noszacego nazwe Turnieju o Puchar Prezesa firmy Turck.

W rywalizacji wzieto udziat dwudziestu zawodnikéw,

ktérzy po szesciu godzinach zacietej walki, przerywanej krotka
przerwa na lunch, wytonili zwyciezce.

Najlepszym zawodnikiem okazat sie nasz kolega z Dziatu
Sprzedazy, Piotr Staniszewski, ktéry na co dzien gra w Il lidze
$lasko-opolskiej. Drugie miejsce zdobyt Barttomiej Koj,
reprezentant druzyny ze Strzelec Opolskich, a trzecie miejsce
zajat Maciej Sinicki, klubowy kolega triumfatora.

Zwyciezcy otrzymali okolicznosciowe puchary i nagrody
pieniezne, a pozostali uczestnicy zostali wyrdznieni
dyplomami oraz nagrodami rzeczowymi ufundowanymi
przez firme Turck.

Turniej byt doskonatym przyktadem sportowej rywalizacji

i ducha fair play. Wszyscy uczestnicy pokazali zaangazowanie
i determinacje, a kibice dopingowali swoich faworytéw

z petnym entuzjazmem. Nie mozemy sie doczekac kolejnej
edycji i liczymy na réwnie emocjonujace rozgrywki

w przysztym roku.

smart
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Turck Solution
Partners

Kompleksowa realizacja aplikacji wspomagania
i optymalizacji proceséw produkcyjnych oraz CZYTAJWIECE)
predictive maintenance w utrzymaniu ruchu.

Oferujemy gotowe, sprawdzone systemy
oparte o0 nasze urzadzenia a implementacja
u klientdéw zajmuija sie nasi autoryzowani
Partnerzy.

www.turcksolution.pl
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"TUNRCEK Dni Otwarte Turck i Lenze

Your Global Automation Partner

W dniach 5 marca oraz 28 kwietnia odbyty sie Dni Otwarte organizo-
wane wspdlnie z firmg LENZE. Oba wydarzenia miaty na celu
przedstawienie najnowszych rozwigzan z zakresu SMART FACTORY.
Pierwsza edycja odbyta sie w jednostce produkcyjnej LENZE

w Tarnowie, a druga w siedzibie TURCK w Opolu. Dla obu wydarzen
zostaty przygotowane stanowiska demonstracyjne, na ktérych
przedstawiono najnowsze rozwigzania z zakresu automatyki
przemystowej oraz napedoéw. Specjalisci TURCK i LENZE odpowiadali
na pytania zaproszonych gosci dotyczace gtéwnie wizji maszynowej
3D, condition monitoringu, predykcji, sterowania, loT oraz techniki
napedowej. Przyjeta formuta spotkania zaktadajaca indywidualne
rozmowy przy stanowiskach, umozliwita bardzo szczegétowe
zapoznanie sie z kazdym z zagadnien. Uczestnicy poznali aktualne
trendy i kierunki rozwoju w automatyzacji oraz jakie korzysci przynie-
sie zastosowanie najnowszych rozwigzan w ich miejscach pracy.
TURCK i LENZE to liderzy w automatyzacji i technikach napedowych,
od kilkudziesieciu lat dostarczajg swoim klientom na catym swiecie
szerokg game innowacyjnych urzadzen oraz systemdéw podnoszacych
efektywnos¢ oraz jakos¢ ich produkcji dbajac jednoczesnie

o ich zrbwnowazony rozwdj.

Warsztaty dla najwiekszego operatora logistycznego

W dniach 19-20 marca w naszym centrum szkoleniowym
zorganizowalismy warsztaty praktyczne dla jednego

z najwiekszych operatoréw logistycznych w kraju. Nowo-
czesne ustugi logistyczne nie s3 mozliwie bez nowoczesnych
technologii. Jedna z nich jest skanowanie 3D i temu tematowi
poswieciliSmy spotkanie w Opolu. Wspdlnie sprawdzalismy
mozliwosci wykorzystania tej technologii w kluczowych

operacjach w sortowniach. Oferowane przez nas skanery
ra C k & ra C e o doskonale sprawdzity sie m.in. w okreslaniu wymiaréw paczek,
° zliczaniu i obliczaniu ich objetosci, wychwytywaniu uszkodzo-
nych przesytek a takze czytaniu znajdujacych sie na nich
o koddéw kreskowych. Analiza strumienia paczek w czasie
| rzeczywistym odbywata sie w warunkach niemal identycznych
WSZ St kO W | d O CZ n e do tych realnych. Na potrzeby warsztatow, razem z naszym
* Solution Partnerem - firma Linkap, przygotowalismy bowiem
stanowisko testowe - typowy przenosnik rolkowy wykorzysty-
. . wany w sortowniach wraz z zainstalowanymi juz odpowiednio
Bezbtedna identyfikacja RFID Skanerami i owitlenien
. Po dwoch solidnie przepracowanych dniach mozemy z caty
CZYTAJ WIECEJ d 0OSta rczaJ aca k| U CZO\/\/yC h d a nyc h pewnoscia powiedzie¢, ze skanery 3D umozliwia inteligentne ,
. . . . . sortowanie paczek i automatyzacje proceséw w sortowniach a co za tym |d2|e zwnekszenle wydajnosci i podniesienie jakosci ustug
E E W CZasle rZeCzZywl stym - od przyjecla logistycznych.
. .. ,Jednym z celéw naszej firmy jest tworzenie $wiata prostych rozwigzan, z wykorzystaniem nowoczesnych technologii, wiedzy, pasji
F‘ m ate r|aJ[U d O p rOd U kCJ | pO i kreatywnosci polskich inzynieréw oraz specjalistow.” To misja naszych gosci a my i nasi partnerzy zrzeszeni w programie Turck Solution

Partner wspieramy jej realizacje urzadzeniami, rozwigzaniami oraz wiedzg i doswiadczeniem w ich implementacji. Wspdlnie pracujemy

=1 magazynowanie i wysytke gotowego na sukces naszych klentow,
[=]. L wyrobu!

www.turck.com/tat
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Czujniki przeptywu
10-Link monitoruja
cisnienie i temperature
watkoéw podczas kalan-
drowania elektrod

Produkcja akumulatorow
W Oparciu o dane

Niezaleznie od tego, czy chodzi o RFID, I0-Link, OPC UA czy Ethernet, cyfrowe
koncepcje automatyzacji produkcji ogniw akumulatorowych gwarantuja
elastycznos¢, niezawodnosc i szybki zwrot z inwestycji

Elektromobilnos¢ to jeden z najwazniejszych trendéw
w branzy motoryzacyjnej na catym $wiecie. Coraz
wiecej producentéw samochoddw zwraca sie w strone
samochodoéw elektrycznych, aby zmniejszy¢ emisje
CO2. Kluczowe znaczenie dla powodzenia
elektromobilnosci ma wydajna produkcja ogniw
akumulatorowych. Z tego powodu producenci
samochodéw coraz czesciej pozycjonuja sie réwniez
jako producenci akumulatoréw. To prawda, ze
produkcja akumulatoréw samochodowych jest obecnie
nadal skoncentrowana w Azji. Jednak w ostatnich
latach zachodnie firmy takze zainwestowaty

w rozbudowe wiasnych mocy produkcyjnych
akumulatoréw.

Krétkie cykle innowacji

W nadchodzacych latach procesy i technologie
produkcji ogniw akumulatorowych beda sie dalej
rozwija¢. Niezaleznie od tego, czy chodzi o nowe
surowce, zmodyfikowane procesy mieszania i powleka-
nia, czy tez rézne procesy kalandrowania i nawijania,
zawsze beda nastepowac zmiany. Jesli producenci
ogniw akumulatorowych chca przygotowac istniejace
i przyszte zaktady produkcyjne na te dynamiczna faze
i znacznie skroci¢ cykle innowacji, potrzebuja
skutecznych partneréw w dziedzinie automatyzacji,
ktorzy swoimi rozwigzaniami wspieraja transformacje
cyfrowa, umozliwiajac w ten sposéb modutowe,

elastyczne koncepcje linii produkcyjnych.

Dzieki swojemu solidnemu portfolio, firma Turck
jest od kilkudziesieciu lat jednym z najwazniejszych
partneréw w dziedzinie automatyki dla przemystu
motoryzacyjnego na catym swiecie. Obecnie takze
odnoszacy najwieksze sukcesy producenci akumula-
toréw, polegaja na technologii firmy Turck i projektuja
swoje zaktady produkcyjne z optymalizacjg procesow,
tak, aby byly elastyczne i przygotowane na przysztosc.
Decydujaca bedzie optymalizacja proceséw oparta
na danych.

Trzy obszary pozwalajace zwiekszy¢ wydajnos¢
produkgji

Jednym ze sposobdw zwiekszenia wydajnosci zaktadow
jest bezstykowa technologia identyfikacji RFID.

Nie tylko zwieksza wydajnos¢, ale jednoczesnie
poprawia niezawodnos¢ proceséw i jakos¢ produktow.
Z kolei do wykrywania problemdéw na wczesnym etapie
stuzg rozwigzania do monitorowania stanu.
Umozliwiaja predykcyjne dziatania konserwacyjne,
ktore trwale zwiekszaja dostepnos¢, a tym samym
0g0lna wydajnos¢ zaktadéw (OEE).

Waznym trendem jest tez zdecentralizowana technolo-
gia automatyzacji z z niezawodnymi, bezszafkowymi
systemami w IP67. Utatwia ona budowe modutowych
linii produkcyjnych, ktére pozwalaja na szybkie
przegrupowanie maszyn lub przeniesienie mocy
produkcyjnych.

Identyfikowalnos¢: Gestos¢ energii akumulatoréw mozna
poréwnac z ta w materiatach wybuchowych. Wadliwe
baterie moga zatem by¢ dos¢ niebezpieczne

i stwarza¢ zagrozenie. W produkcji akumulatoréw, Sciste
sledzenie i dokumentowanie kazdego surowca,
produktu i etapu procesu jest kluczowe dla zapewnie-
nia najwyzszej jakosci. Ten rygorystyczny nadzor

nad procesem produkcyjnym pozwala na identyfikacje
i eliminacje potencjalnych wad na wczesnym etapie,
co przektada sie na wyzszg niezawodnosc i dtuzszg
zywotnos¢ produktu finalnego. W razie watpliwosci
mozna wykazag, ze produkcja jest wolna od btedéw,
dzieki systemom $ledzenia i monitorowania.

Firma Turck ma prawie 20-letnie doswiadczenie

w rozwigzaniach RFID HF i UHF w srodowisku
produkcyjnym. Niewielu dostawcéw rozwigzan
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z zakresu automatyki moze zaoferowac tak
kompleksowa oferte RFID i unikalne technologie, takie
jak specjalny tryb magistrali HF.

Catkowita efektywnos¢ urzadzen (OEE): Koszt produktu i
rentownos¢ procesu produkcyjnego w duzym stopniu
zaleza od dostepnosci linii produkcyjnych.

To stanowi kolejny argument za koniecznoscia
zwiekszenia ogolnej wydajnosci sprzetu w kontekscie
produkcji akumulatoréw. Producenci akumulatoréw
daza do zminimalizowania nieplanowanych przestojéow
maszyn oraz wyeliminowanie waskich gardet
zwigzanych z dostepem do materiatéw. Technologia
automatyzacji i monitorowania stanu firmy Turck
umozliwiaja sprostanie obu wyzwaniom: mozna w
szerokim zakresie monitorowac stany maszyn w celu
planowania serwiséw i remontéw z wyprzedzeniem,
natomiast technologia identyfikacji RFID podnosi
jakos$¢ bazy danych pod katem zaopatrzenia w
materiaty.

Elastyczno$é: W zaleznosci od réznych zastosowan
akumulatoréw, producenci zwiekszaja liczbe typow
ogniw baterii. To oznacza, ze zaktad produkcyjny musi
by¢ przygotowany do szybkich przysztych adaptacji,
zaréwno pod wzgledem mechanicznym, jak i pod katem
automatyzacji. Aby osiaggna¢ wieksza elastycznosc

w tym zakresie, konieczne jest wdrazanie instalacji
modutowych. Szybka zmiane aranzacji modutéw
instalacji umozliwiaja zdecentralizowane rozwigzania
I/0 i sterowanie w stopniu ochrony IP67, w potgczeniu
z elastyczng i szybka komunikacjg w przemystowej sieci

yfryzacja automa-
tyzacji i technologii
 produkgji sprawia, ze
; producenci akumula-
toréw sa przygotowani L
na przyszte wyzwania

Ethernet. Kontrolowane przez zdecentralizowane
sterowniki PLC i sterowniki bezpieczenstwa, fabryczne
testy odbiorcze nowych modutéw instalacji moga by¢
przeprowadzane juz u producenta, skracajac w ten
sposob uruchomienie catej instalacji u uzytkownika.
Ponizsze przyktady zastosowan pokazujg, jak firma Turck
wspiera swoimi rozwigzaniami producentéw
akumulatoréw.

Czujniki cieczy 10-Link monitoruja kalandrowanie
Kalandrowanie to jeden z najwazniejszych etapow
procesu produkcji ogniw akumulatoréw litowo-

W SKROCIE

Dostepnos¢ akumulatoréw o duzej wydajnosci
w umiarkowanych cenach jest jednym

z najwazniejszych czynnikéw sukcesu
elektromobilnosci. Krétkie cykle innowacji

i rosnaca konkurencja to gtéwne wyzwania

dla producentéw akumulatoréw i samochodéw,
ktérzy wymagaja elastycznych, cyfrowych linii
produkcyjnych. To réwniez wyzwanie dla firm
zajmujacych sie automatyzacja, ktére swoimi
rozwigzaniami wspierajg transformacje cyfrowa,
umozliwiajac powstawanie modutowych
zaktadéw o zmiennej koncepcji. Jako wieloletni
partner w dziedzinie automatyzacji przemystu
motoryzacyjnego, firma Turck wspiera swoim
know-how réwniez gtéwnych producentéow
akumulatoréw.
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Nacisk watka podczas
kalandrowania ma
kluczowe znaczenie dla
jakosci ogniw akumula-
tora, czujniki cieczy
firmy Turck w sposéb
ciggty rejestruja zmier-
zone wartosci

jonowych. W tym procesie kilka obracajgcych sie

i podgrzewanych par watkéw $ciska folie miedziang
(anode) i folie aluminiowg (katoda) pokryte
obustronnie. Nastepnie folia jest ponownie zwijana
i przekazywana do kolejnego etapu procesu.
Napedzane hydraulicznie pary watkéw wytwarzajg
przy tym dokfadnie okreslony nacisk, ktory nalezy stale
utrzymywac. Wszelkie odchylenia od tej wartosci
prowadza do pogorszenia jakosci, a tym samym
wydajnosci ogniw akumulatora. Nadmierny nacisk
moze nawet uszkodzi¢ podtoze.

Kompletne rozwiazanie 10-Link, sktadajace sie
z czujnikéw i odpowiedniej infrastruktury monitoruje
interakcje wszystkich komponentéw procesu
i gwarantuje optymalne kalandrowanie. Jako master
I0-Link uzywany jest TBEN-L4-8IOL firmy Turck. Kom-
paktowy, wieloprotokotowy modut I/0 udostepnia
osiem kanatéw gtéwnych IO-Link i jest instalowany
w szafie sterowniczej.

Fluid+ firmy Turck sg instalowane wewnatrz uktadu
hydraulicznego w zaktadzie i monitoruja oraz rejestruja
mierzone wartosci podczas produkcji akumulatoréw.
Czujniki ci$nienia PS+ zapewniajg optymalny i staty
docisk, dzieki czemu podtoze uzyskuje rowna strukture
powierzchni i wymagana porowatos¢.

Czujnik temperatury TS+ monitoruje nie tylko
temperature watkoéw, ale takze cieczy uzytej do ich
podgrzewania. |0-Link umozliwia tatwa parametryzacje
i uruchomienie, a takze szybka wymiane urzadzen
w produkcji akumulatoréw. Aby zapobiec nieplanowa-
nym przestojom produkcji, nalezy w pore wykry¢ puste
watki i je wymieni¢. Wymaga to petnego pomiaru

$rednicy watka za pomoca czujnikéw ultradzwiekowych
RU8OD firmy Turck.

Tryb magistrali HF zapewnia dobra jako$¢ akumula-
toréw litowo-jonowych

Podczas sktadania modutéw akumulatorowych

z pojedynczych ogniw, ogniwa sg spawane z listwa
aluminiowa, ktéra je ze soba taczy. Jakos¢ miejsc
spawania ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia
jakosci gotowego akumulatora. Dlatego caly modut jest
testowany po spawaniu. Wynik testu zapisywany jest
bezposrednio w znaczniku znajdujacym sie pod
nosnikiem produktu modutu. W sumie linia
produkcyjna obejmuje okoto 35 stanowisk odczytu/
zapisu, co w przypadku standardowych systemdéw RFID
moze by¢ dos¢ kosztowne. Alternatywa bytaby techno-
logia RFID poprzez I0-Link, ale zazwyczaj jest ona zbyt
wolna ze wzgledu na mata przepustowosc.

Dzieki trybowi magistrali HF firmy Turck do jednego
portu interfejsu RFID mozna podtaczy¢ szeregowo do
32 urzadzen do odczytu/zapisu, co znacznie zmniejsza
koszt na pozycje odczytu/zapisu. Linia produkcyjna
moze utrzymac swoja pierwotna predkos¢, poniewaz
operacje magistralowe oferuja stosunkowo duza
przepustowos¢.

Kolejna zaleta jest to, ze kazda gtowica odczytu/zapisu
moze odczytywac zaréwno znaczniki EPROM,

jak i FRAM, ktdre s uzywane na tych liniach
produkcyjnych. Odczyt znacznika uruchamiany jest
czujnikiem indukcyjnym. Jesli w interfejsie
powietrznym réznych gtowic odczytu/zapisu znajduje
sie jednoczesnie wiele znacznikéw, sterownik PLC
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tworzy bufor w celu wykonywania polecen kolejno

na réznych gtowicach odczytu/zapisu. Czujnik
wyzwalajacy pomaga réwniez wykry¢ btedy: jesli
gtowica odczytu/zapisu nie moze odczyta¢ znacznika
po uruchomieniu go przez czujnik, oznacza to,

ze znacznik jest uszkodzony. Urzadzenia RFID i czujniki
wyzwalajace sg podtgczane bezposrednio do TBEN-S2-
2RFID-4DXP. Interfejs IP67 komunikuje sie ze sterowni-
kiem poprzez Profinet. Jednakze, jako urzadzenie
wieloprotokotowe, moze by¢ tatwo stosowany takze

w sieciach Ethernet/IP lub Modbus TCP -

bez interwencji uzytkownika.

Sledzenie RFID za pomoca protokotu OPC UA

W wielu zaktadach produkcyjnych etapy produkcyjne
nie s zarzadzane przez sterownik PLC czy system
sterowania, ale tworzone sg bezposrednio w systemie
ERP. W takich sytuacjach systemy identyfikacji musza
komunikowac sie bezposrednio z systemem ERP, aby
zabezpieczy¢ proces produkcyjny. OPC UA okazat sie
idealnym interfejsem komunikacyjnym do tego celu.

Standard ten stanowi zaréwno protokét komunika-
cyjny, jak i semantyke przetwarzania danych istotnych
dla produkgji. OPC UA jest ,rozumiany” zaréwno przez
systemy informatyczne, jak i kompatybilne maszyny
i systemy OT. Dzieki interfejsowi RFID TBEN-L-4RFID
firmy Turck, dane z wytrzymatych gtowic odczytu/
zapisu IP67 TNLR-Q80 sg przesytane do systemu ERP
za posrednictwem OPC UA.

Poniewaz komunikacja RFID w srodowiskach
metalicznych moze by¢ podatna na btedy ze wzgledu
na mozliwe odbicia, specjalne nosniki danych do
montazu na metalu gwarantuja niezawodne procesy
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W trybie magistrali HF do jednego
portu RFID mozna podtgczyc
szeregowo do 32 urzadzen RFID

Zaleca sie identyfikacje pojemnikéw, poniewaz produkcja ogniw
akumulatorowych jest procesem wsadowym

identyfikacji. W tym zastosowaniu odczytywany jest
jedynie identyfikator znacznika, aby nastepnie
przypisac prawidtowe informacje za posrednictwem
bazy danych.

Jako dostawca petnego asortymentu, Turck oferuje
jednolity system, od znacznikéw, poprzez urzadzenia
do odczytu/zapisu i kable potaczeniowe, az po
interfejsy RFID wraz z wykwalifikowana pomoca
techniczna. W ten sposéb, mozna skutecznie
zapobiega¢ problemom komunikacyjnym, ktére
pojawiajg sie w systemie, jesli rozwigzania pochodza
od réznych dostawcow.

Autor | Chien-Hsun (Josh) Chuang Dyrektor Sprzedazy
na region SEA, STAN i sprzedazy pionowej w regionie APAC

Wiecej informacji: www.turck.pl/bat
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WYWIAD CYFRYZACJA | AUTOMATYZACIJA

»Ograniczenie zuzycia energii i kosztow opera-
cyjnych to procesy, ktore ostatecznie mozna
rozwigzac jedynie w oparciu o dane, poprzez
cyfryzacje. Pod tym wzgledem, wysitki na rzecz
zrownowazonej produkdji i zarzgdzania nig

sg znaczacymi akceleratorami transformacji
cyfrowej w przemysle.«

Christian Wolf | Dyrektor Zarzadzajacy

Panie Wolf, jakie wyzwania musiata
pokonac firma Turck w ciagu ostatnich

3 lat kryzysu?

Wolf: Ostatnie trzy lata byty zdecydowanie
petne wyzwan pod wzgledem niedoboru
zasobéw, wykwalifikowanych pra-
cownikéw i niepewnej ogdlnej sytuacji

- spowodowanej przez pandemie koro-
nawirusa i wojne. Trzy lata ze wzlotami

i upadkami. Przyktadowo: w ciggu ponad
25 lat mojej pracy w firmie Turck i w branzy
nigdy nie doswiadczytem takiej wojny
cenowej i zakupowej o komponenty, jak

w latach 2021 i 2022. Posrednicy ustalali
wiele cen komponentéw i surowcow, ktére
my musielismy przetwarzac w Scistej
wspotpracy z naszymi klientami.

Jak kryzys wptynat na rozwéj biznesu?
Wolf: Jesli chodzi o biznes, w tych latach
doswiadczyliémy doktadnie odwrotnosci
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kryzysu, a mianowicie rozkwitu technologii
automatyzacji. W 2020 roku sprzedaz
nieznacznie spadfa w poréwnaniu do roku
poprzedniego. W 2021 roku odnotowalismy
26-procentowy wzrost w technologii
automatyzacji. W 2022 roku nadal mielismy
bardzo dobry, 16-procentowy wzrost.
Ciekawa okolicznos¢. Okres pandemii to
wtasciwie najbardziej udany okres w doty-
chczasowej historii naszej firmy. Pytanie,
jak mozemy przeciwdziata¢ niedoborom
pracownikéw, niedoborom materiatéw

i brakom mocy produkcyjnych, szczegélnie
w czasie pandemii, pojawito sie

w momencie ogromnego wzrostu
naptywajacych zaméwien.

Jakie sa wedtug Pana przyczyny
zwiekszonego zapotrzebowania

na rozwigzania automatyzacyjne?
Wolf: Jest kilka powoddw. Ogdlnie rzecz
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»Cyfryzacja i automa-
tyzacja - pomosty
do zrbwnowazonego

rOZWO) U«

Branza automatyki, mimo globalnych wyzwan, takich jak konflikty
zbrojne, kryzys energetyczny i problemy z tancuchami dostaw,
wykazata zdumiewajaca odpornosé. W ostatnich dwoch latach,

sektor ten nie tylko przetrwal, ale i odnotowat wzrost, co Swiadczy
o zdolnosci adaptacji do zmieniajacych sie warunkéw rynkowych.
Christian Wolf, dyrektor zarzadzajacy firmy Turck i Bernd Wieseler,
dyrektor ds. zarzadzania produktami RFID Systems, w wywiadzie

z Anja Van Bocxlaer, redaktorka naczelng Think WIOT Group,
omawiaja rozwoj technologii automatyzacji, droge do
zrbwnowazonego rozwoju oraz wyzwania, jakie transformacja
cyfrowa stwarza dla duzych firm i MSP.

biorac, technologia automatyzacji oferuje
rozwigzania wielu problemoéw, przed ktoéry-
mi dzisiaj stoimy. W szczegdlnosci cztery
gtéwne wyzwania spoteczne i gospodarcze
tej epoki to: deglobalizacja - czyli
ograniczenie intensywnych
wspotzaleznosci w handlu swiatowym,
dekarbonizacja, a co za tym idzie dazenie
do neutralnosci pod wzgledem emisji CO2
i efektywnosci energetycznej oraz transfor-
macja w kierunku elektromobilnosci.
Podstawowym warunkiem realizacji
kazdego z tych zadan jest automatyzacja

i cyfryzacja wszystkich proceséw. A przy
tych wszystkich zmianach, musimy réwniez
skutecznie zaja¢ sie transformacja
demograficzng

Czy moze Pan podac przyktad zwigzku
cyfryzacji i automatyzacji z kwestia
zrdwnowazonego rozwoju?

Wolf: Wezmy przyktad inzynierii
mechanicznej. Obecnie, ze wzgledu

na rosnace ceny energii z jednej strony

i wymogi UE w zakresie zréwnowazonego
rozwoju z drugiej, firma zajmujaca sie
inzynierig mechaniczna zadaje sobie pyta-
nie, w jaki sposéb moze zwiekszy¢
efektywnos¢ energetyczna produkgji.
Odpowiedz brzmi: poprzez cyfryzacje

i automatyzacje. Ocena danych z czujnikéw
maszyn jest niezbedna do ustawienia
predkosci procesoéw, a takze zaplanowania
konserwacji i przestojow maszyn w taki
sposob, aby bilans energetyczny byt opty-
malny. Zuzycie energii mozna réwniez
zoptymalizowa¢ poprzez zastosowanie
technologii automatyzacji. Zmniejszanie
zuzycia energii i kosztéw operacyjnych to
procesy, ktére ostatecznie mozna rozwigzac
jedynie w sposéb oparty na danych,
poprzez cyfryzacje. Pod tym wzgledem
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wysitki na rzecz zrbwnowazonej produkgji
i zarzadzania nia sa znaczacymi akcelera-
torami transformacji cyfrowej

w przemysle.

Jak wzrost cen energii wptynat

na produkcje w firmie Turck?

Wolf: Nie tak mocno, jak w innych
branzach, ale dla nas wzrost kosztow tez
jest zauwazalny. Turck nie jest firmg

o duzym zuzyciu energii. Gaz wykorzystu-
jemy jedynie w niewielkim stopniu, nie
do maszyn i instalacji, ale do ogrzewania
pomieszczen. Nasze maszyny i instalacje
s napedzane elektrycznie. Dlatego
podjelismy inicjatywy i inwestycje, ktére
w najblizszej przysztosci znaczaco zwigksza
udziat fotowoltaiki w naszych dostawach
energii. W ten sposob, chcemy stac sie
znacznie bardziej samowystarczalni
energetycznie. Ogolnie z zadowoleniem
przyjmuje fakt, ze w przemysle nastepuje
przemyslenie kwestii energetycznych pod
katem ekologii, aby zmniejszy¢ zaleznos¢
od dostaw gazu.

Czy widzi Pan sposéb na zbudowanie
odpornosci na skutki kryzyséw
geopolitycznych?

Wolf: Jesli zatozymy, ze rozwdj gospodarczy
pozostanie zmienny, trzeba szerzej
pozycjonowac sie po stronie mocy
produkcyjnych, aby méc szybko reagowad
na wymagania klientéw w przypadku
gwattownego wzrostu popytu. W koricu
wysoka dostepnos¢ nadal bedzie

w przysztosci decydujgcym kryterium
sukcesu gospodarczego przedsiebiorstw.
Ostatecznie oznacza to dziatanie anty-
cykliczne. Innymi stowy, w dalszym ciagu
bedzie sie zdarza¢, ze po trzech-czterech
latach klimat gospodarczy ulegnie
schtodzeniu. Aby jednak méc planowac

w diuzszej perspektywie, w firmie Turck
pracujemy obecnie nad ustruktury-
zowanym planem piecioletnim. Jako firma
musimy niepewnos¢ spowodowana
napieciami geopolitycznymi przekuc

z powrotem w przedsiebiorczos¢

i utrzymac sie na sciezce inwestycyjnej
nawet w trudnych czasach.

»Cata naprzéd” na rzecz zréwnowazonego
rozwoju i cyfryzacji - to brzmi jak
szczesliwe zakonczenie. Czy tak jest?

Wolf: Tak, rzeczywiscie istnieje wiele
mozliwosci wynikajacych z cyfryzacji

i zréwnowazonego rozwoju, ale nie dotyczy
to kazdej branzy. Przedsiebiorstwa
energochtfonne stoja przed powaznymi
wyzwaniami, w tym ekonomicznymi.

Ale transformacja oznacza takze
inwestowanie. Na przyktad dostawca
branzy motoryzacyjnej, ktéry obecnie
generuje 90 procent swojej sprzedazy za
pomoca linii, ktéra zostanie wyeliminowa-
na za piec

lub dziesie¢ lat w ramach transformacji

w zakresie elektromobilnosci, musi
wykazac sie szybkoscia transformacji, ktéra
bardzo trudno jest zarzadzac..

Co to oznacza dla dostawcéw, ktérzy nie
sg w stanie wystarczajgco zainwestowac
w te transformacje?

Wolf: Dla wielu firm z sektora MSP jest to
trudne. Duze firmy czasami wyznaczaja cate
zespoty pracownikéw do przestudiowania
wszystkich przepiséw i opracowania
planéw wdrozeniowych. W Grupie Turck
nadal sobie z tym radzimy - dzieki
wspolnemu wysitkowi i inwestycjom.
Jednak dla matej, energochtonnej firmy
zatrudniajacej na przykfad od
piecdziesieciu do stu pracownikéw
osiagniecie neutralnosci klimatycznej

do 2030 roku i spetnienie wszystkich
przepiséw UE jest duzym wyzwaniem.

Panie Wieseler, jak przebiegat rozwdj
produktu w firmie Turck w roku 2022?
Wieseler: Wiekszo$¢ naszych mozliwosci
rozwojowych przeznaczono na
przeprojektowanie istniejagcych obwodéw
i uktadéw, aby méc dostarcza¢ produkty
pomimo brakujacych lub wyjatkowo
drogich komponentéw. Ponadto,
opracowalismy wiele aktualizacji opro-
gramowania sprzetowego w celu
optymalizacji funkcjonalnosci lloT naszych
rozwigzan. Wezmy na przyktad interfejsy
RFID w standardzie IP67: rozszerzylisSmy
je o protokét OPC UA, aby uwzgledni¢
specyfikacje AutolD

Companion V. 1.01 i tryb magistrali HF.
Umozliwia to ptynna i bezposrednia
komunikacje z systemami MES, PLC, ERP
czy chmurowymi. Innym przyktadem jest
tryb magistrali HF naszych interfejsow
RFID, ktéry zapewnia ogromne korzysci
pod wzgledem czasu i kosztdw w zastoso-
waniach z wieloma punktami odczytu.
Umozliwia to szeregowe pofaczenie do 32
urzadzen do odczytu/zapisu HF na kanat
za pomoca trojnika. Dzieki protokotowi
OPC UA taczymy urzadzenia prostymi
metodami i uzyskujemy tatwiejszy dostep
nawet w przypadku mniejszych aplikacji.

Czy w przysztosci firma Turck bedzie
czesciej oferowac oprogramowanie?
Wieseler: Uzywamy oprogramowania

do taczenia systemoéw i maksymalnego
utatwienia klientowi korzystania z naszych
produktéw. Jestesmy jednak przede
wszystkim producentem sprzetu i opro-
gramowanie jest zawsze bezposrednio
powiazane z naszym sprzetem. Na przykfad
dzieki TAS, pakietowi Turck Automation
Suite, pomagamy naszym klientom maksy-
malnie wykorzysta¢ mozliwosci urzadzen
Turck. Chociaz rozwdj oprogramowania
odgrywa w naszych produktach niezwykle
wazna role, nie oznacza to, ze jestesmy
firma programistyczna.

Czy moze Pan wyjasni¢ koncepcje TAS?
Wieseler: Z przyjemnoscia. TAS to platforma
lloT, ktéra upraszcza zarzadzanie

i konfiguracje urzadzen Turck

w przemystowych sieciach Ethernet.

Z uzyciem TAS faza uruchomienia jest
prostsza dzieki wizualizacji, ale takze
szybsza dzieki funkcjom wsadowym, takim
jak aktualizacje oprogramowania
sprzetowego lub przydzielanie adreséw IP.
W ten sposéb generujemy wartos¢ dodang
dla klienta, poniewaz moze on na jednej
platformie mie¢ przeglad wszystkich
produktéw i zaja¢ sie nimi. W pierwszej
wersji zintegrowalismy juz wiele
przyktadéw i uzytecznych aplikacji, w tym
prosta wizualna reprezentacje dowodéw
koncepcyjnych z naszymi produktami.
Mozliwos¢ tatwego adresowania aplikacji

i urzadzen RFID to bardzo duzy temat

w pracach rozwojowych nad TAS.

Dlaczego konieczne byto skupienie sie na
doskonaleniu segmentu RFID?

Wieseler: Konfiguracja bramki RFID
wymagata duzego wysitku. Klient musiat
najpierw ustawic anteny. Nastepnie
dowiedziec sie, ktéry znacznik zostat
przechwycony i gdzie sie znajdowat. Na tej
podstawie mozna byto wyciggnaé wstepne
whnioski. Wszystko to jednak zostato przed-
stawione w stosunkowo elementarny
spos6b. W nowej wersji udostepniamy

w TAS lepsze narzedzia, ktére przechwytuja
i wyswietlaja procesy na poszczegélnych
poziomach w takiej bramce. Sposéb
odczytywania nosnikéw danych

na poziomach mozna przedstawi¢ dwu-
wymiarowo lub tréjwymiarowo. Ta
reprezentacja pomaga naszym klientom.

Czego uczy sie klient, zdobywajac wglad
na rézne poziomy?

Wieseler: Uczy sie poprzez potozenie
znacznikéw. Kiedy np. przez brame
przejezdza paleta z kilkoma produktami,
klient widzi, ile mozna odczytac¢ z przodu,
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posrodku lub z tytu. Klient widzi, jakie
natezenie pola jest potrzebne i wie,
w ktérym miejscu nalezy ustawi¢ antene.

W jaki sposéb TAS wspiera klientéw

w odczytywaniu no$nikéw danych

w mozliwie najbardziej energooszczedny
sposoéb?

Wieseler: Réwniez do tego mamy nowe
narzedzie. W przesztosci wysoka wydajnos¢
i niskie zuzycie energii czesto wzajemnie
sie wykluczaty. Nowe narzedzie
wykorzystuje cykl odczytu, zwany ,power
sweep”, aby okresli¢, ktore parametry
zapewniaja najlepsza wydajnos¢ odczytu

i w jaki sposéb nosniki danych sa
optymalnie kontrolowane.

Jak silny jest obecnie segment RFID

w firmie Turck?

Wolf: Doswiadczamy ogromnego wzrostu

i petnego portfela zaméwien. Srednio

co roku w segmencie RFID rosniemy o 25
procent i wiecej, a w ciggu ostatnich dwéch
lat o prawie 75 procent. Firma Turck
wyposazyta wiele nowych zaktadéw

w technologie RFID, szczegélnie w intralo-
gistyce. Niestety, nasze mozliwosci byty
ograniczone i w rezultacie musieliSmy
odrzuca¢ zamdwienia.

Szczegdlnie w 2022 r. produkty RFID
powaznie dotknety
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»QOpracowalismy wiele aktualizacji opro-
gramowania sprzetowego w celu opty-
malizacji funkcjonalnosci lloT naszych
rozwigzan i np. rozszerzylismy nasze
interfejsy RFID o protokot OPC UA, aby
uwzglednic¢ specyfikacje AutolD Com-
panion V. 1.01 i tryb magistrali HF.
Umozliwia to ptynna i bezposrednig
komunikacje z systemami MES, PLC, ERP
lub chmurowymi.

Bernd Wieseler | Dyrektor ds. Zarzadzania Produktami RFID

problemy z dostawami i niedoborami
materiatéw, szczegdlnie jesli chodzi
o chipy.

Autor | Wywiad przeprowadzita Anja Van Bocxlaer,
redaktor naczelna Think WIOT Group
Web | www.rfid-wiot-search.com
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I0-Link

Solidne czujniki 10-Link firmy

Turck wytrzymuja duze
obciazenia udarowe

i przesytaja 18 watéw mocy
przez 7-milimetrowy interfejs

powietrzny

Czujniki bezdotykowe

Przesytanie mocy i danych w oparciu o sprzezenie indukcyjne umozliwia firmie
Turck oferowanie odpornego na zuzycie rozwigzania dla mocno obcigzonych

potaczen - moc do 18 watow.

Sprzezenie indukcyjne to technologia, ktéra wspiera
nas w wielu obszarach zycia codziennego,

a jednoczesnie pozostaje niezauwazona. Umozliwia
przesytanie energii pomiedzy dwoma urzadzeniami
bez kontaktu fizycznego i dlatego jest okreslane
réwniez jako ,pofaczenie bezdotykowe”. Znanymi
przyktadami sa urzadzenia do bezprzewodowego
fadowania smartfonéw lub elektryczne szczoteczki

do zebow, ktére moga pobiera¢ energie za pomoca
sprzezenia indukcyjnego.

Sprzezenie indukcyjne stosuje sie na przyktad

w technologii medycznej do bezprzewodowego
przesytania mocy i sygnatu w implantach medycznych,
takich jak rozruszniki serca. To tylko kilka przyktadow,
ktére pokazuja, jak obecne i wszechstronne s3 zastoso-
wania sprzezenia indukcyjnego.
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Niezniszczalne i zapewniajace swobode ruchéw
Gtéwnym czynnikiem kosztowym w zastosowaniach
przemystowych, wykorzystujacych potaczenia narazone
na duze zuzycie jest nie tylko samo zuzycie, na przykfad
z powodu wibracji lub czestego podtgczania

i odtaczania, ale takze zwigzane z tym przestoje.
Przyktadami tego rodzaju zastosowan sg: zmieniacze
narzedzi, nosniki detali w ruchu ciggtym lub obrotowe
stoty podziatowe. Kolejnym obszarem zastosowan

s zelektryfikowane systemy przenosnikéw jednoszy-
nowych stosowane w przemysle motoryzacyjnym.
taczniki indukcyjne nie tylko oferujg tutaj korzys¢

w postaci braku zuzycia, ale takze pomagaja
zapobiegac btedom uzytkownika.

W SKROCIE

Roboty ze zmieniaczami narzedzi lub obrotowymi
stofami podziatowymi stawiajg wysokie wymaga-
nia technologii pofaczen. Styki i ztacza wtykowe
zuzywaja sie i musza by¢ konserwowane

z krotkimi przerwami, gdyz w przeciwnym razie
moga powodowac przestoje maszyny. To duze
wyzwanie dla dziedziny technologii pofaczen.
Bezstykowe taczniki indukcyjne firmy Turck z serii
NIC stanowia nie zuzywajaca sie alternatywe dla
pierscieni slizgowych lub potaczen wtykowych
poddawanych duzym obcigzeniom i przesytaja
do 16 sygnatéw przetaczajacych i do 18 watéow
mocy poprzez |0-Link.

Zamiast tradycyjnych potaczen, ktére z biegiem czasu
ulegaja zuzyciu i wymagaja regularnej konserwacji,
faczniki indukcyjne, czyli,potaczenia bezdotykowe”,
umozliwiaja skuteczny i niezawodny transfer informacji
i mocy bez koniecznosci fizycznego kontaktu pomiedzy
czesciami. Oszczedza to czas i pienigdze, poniewaz
niepotrzebne sg kosztowne naprawy lub wymiana
zuzytych ztaczy.

Mocna seria tacznikéw o wysokiej odpornosci
na wstrzasy
Zestawy tacznikéw indukcyjnych sktadaja sie
z jednostki gtéwnej (nadajnika) po stronie sterownika
i jednostki wtérnej (odbiornika) po stronie czujnika/
sitownika. Niedawno zmodernizowane zestawy
facznikéw indukeyjnych firmy Turck, w ramach
sprawdzonego systemu NIC, oprécz zwiekszonej mocy
oferuja rowniez nowe funkcje. Laczniki NIC dziataja
w oparciu o pole pradu przemiennego o wysokiej
czestotliwosci, ktére przenosi moc w zakresie
czestotliwosci od 100 do 148,5 kHz. Dane przesytane
sa jednoczes$nie poprzez oddzielne tagcze bezprzewodo-
we 2,4 GHz.

taczniki NIC moga przesytac prady o natezeniu
do 750 mA i mocy do 18 watéw przez interfejs powie-
trzny o $rednicy do 7 mm, nawet w przypadku silnych
wstrzasow. Jako ,bezprzewodowe kable 10-Link”
s catkowicie odporne na zuzycie i trwale uszczelnione,
zapewniajac stopien ochrony IP68. Umozliwia
to obstuge czujnikéw i elementéw wykonawczych,
takich jak kurtyny swietlne, czujniki potozenia
i zblizenia, a nawet mniejszych wysp zaworowych, bez
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W tym zastosowaniu
taczniki indukcyjne
firmy Turck bezdotyko-
wo przekazuja moc

i sygnaly przefaczajace
mobilnych pojemnikéw
do sterylizacji - identy-
fikator czujnika 10-Link
stuzy réwniez do nieza-
wodnej identyfikacji
kazdego pojemnikar
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Niepodlegajace zuzyciu
faczniki NIC na stacji
roboczej i mobilnym
nosniku przedmiotu
obrabianego przesytaja
moc i dane
bezdotykowo

koniecznosci stosowania dodatkowego wzmacniacza
po stronie wtdrnej. Do podtaczenia strony pierwotnej
stuzy ztacze M12. Strona wtdrna jest wyposazona

w ztgcze zeniskie M12. Dzieki obudowom M30 ztacza
Turck naleza do najbardziej kompaktowych urzadzen
na rynku.

Elastycznos$¢ w przesytaniu sygnatu dzieki 10-Link
taczniki indukcyjne mozna podtaczyc¢ réwnie fatwo,
jak ztagcze kablowe sktadajace sie ze ztgcza meskiego

i zenskiego. Urzadzenie |0-Link, czesto koncentrator
I0-Link, jest podtaczane tutaj do jednostki wtérnej
(NICS-EM30-I0L-HK1141) systemu sprzegajacego.
Jednostka podstawowa (NICP-EM30-I0L-H1141) jest
umieszczona po przeciwnej stronie jednostki wtérnej
i podtagczona do jednostki gtéwnej 10-Link za pomoca
standardowego 3-pinowego zfacza M12.

Taka konfiguracja zapewnia elastycznos$¢ przesytania
do 16 sygnatéw binarnych i otwiera skalowalne
rozwiazanie dla zastosowan wymagajacych akwizycji
i przesytania duzej liczby sygnatéw. Umozliwia
dwukierunkowa komunikacje poprzez 10-Link, w ktérej
mozna wykorzystac takie funkcje jak parametryzacja
i dane diagnostyczne.

Jesli potaczenie I0-Link nie jest wymagane, mozna
zastosowac prosty rozdzielacz VB2 za tacznikiem
wtérnym do bezstykowego przesytania dwéch
sygnatéw przetaczajacych. Jednostka podstawowa jest
w tym przypadku podtaczona do sterownika
lub urzadzenia sieciowego za pomoca standardowego
czteropinowego ztacza M12.

Bezpieczenstwo dzieki dynamicznemu wykrywaniu
ciat obcych

Innowacyjne, dynamiczne wykrywanie ciat obcych
firmy Turck umozliwia identyfikacje nie tylko wiekszych,

F
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ale takze mniejszych obiektéw metalowych pomiedzy
facznikiem pierwotnym i wtérnym. System
automatycznie wytacza sie w przypadku wykrycia
takich obiektéw, aby unikngé ewentualnego przegrza-
nia. Gdy tylko przeszkoda zostanie usunieta, system
automatycznie wtaczy sie ponownie. Funkcja ta
zapewnia bezpieczenstwo i integralnos¢ systemu
oraz bezawaryjng prace.

taczniki indukcyjne firmy Turck przenosza petne 18
watéw mocy przez szczeling powietrzng o Srednicy
do 7 mm. Urzadzenia nie sg réwniez wrazliwe na
wibracje i skrecanie jednostki pierwotnej i wtérnej.
Jezeli jednostka pierwotna i wtérna sg ustawione
bezposrednio naprzeciw siebie w nominalnej

odlegtosci, mozna je przesuna¢ w bok nawet o 5
milimetréw. Jesli dwa zespoty tacznikéw w danym
zastosowaniu nie mogg by¢ zamontowane w linii,
systemy tacznikdw mozna réwniez zamontowac pod
katem wzgledem siebie. Przy 7-milimetrowej szczelinie
mozliwy jest kat do 30 stopni i przesuniecie boczne

do 2 milimetréw.

Szybkie uruchamianie i selektywne parowanie

W wielu zastosowaniach, w ktérych wystepuja czeste
zmiany potaczen, wazna jest takze gotowos¢ do pracy
jednostki wtérnej. Szczegodlnie w przypadku stotéw
indeksujgcych, kluczowym kryterium wyboru sg czasy
cykli, na ktére pozwala dane rozwigzanie potaczenia.
Szybkie i stabilne zachowanie podczas uruchamiania
z czasem reakcji 600 milisekund umozliwia krétsze
cykle produkcyjne, a tym samym zwiekszong
produktywnos¢ zaktadu.

,Dynamiczne parowanie” umozliwia faczenie
jednostek gtéwnych z dowolng liczba jednostek
wtérnych w zaleznosci od potrzeb - i odwrotnie.
Umozliwia to bezproblemowa realizacje nawet zadan

w bardziej ztozonych zastosowaniach z wieloma
jednostkami podstawowymi i wtérnymi. W zaleznosci
od zastosowania, sam tacznik moze by¢ réwniez
adresowany poprzez |O-Link. Oprécz przesytfania
informacji diagnostycznych, umozliwia to réwniez
»selektywne parowanie’, ktére jest unikalne na rynku

i pozwala jednostce podstawowej komunikowac sie
tylko z wybranymi jednostkami wtérnymi. Pomaga

to zapobiegac¢ btedom i przestojom, ktére moga by¢
spowodowane niepozadana komunikacja miedzy
jednostkami podstawowymi i wtérnymi, na przykfad,
gdy nosnik przedmiotu obrabianego powinien by¢
uzywany tylko na okreslonym stanowisku pracy.
,Selektywne parowanie” mozna réwniez zastosowac

w celu zwiekszenia niezawodnosci procesu, na przyktad
pozwalajac na uzycie narzedzia tylko w konkretnym
uchwycie lub przydzielajac inne krytyczne zadania.
Potencjat indukcyjnego przesytu danych i mocy
Dalszy rozwdj i optymalizacja tacznikdéw indukcyjnych
niesie ze sobg ogromny potencjat dla przysztosci
automatyki przemystowej i zapewnia bardziej wydajne,
niezawodne i zaawansowane rozwigzania dla szerokie-

tmmunmmm il

go zakresu zastosowan w produkgji. Dzieki swojej
wytrzymatosci i wszechstronnosci, taczniki te mogtyby
umozliwi¢ dokonanie znacznych postepow.

Pomimo rosngcego znaczenia i elastycznosci
bezdotykowego przesytu danych i mocy, potaczenia
przewodowe pozostaja standardem w wiekszosci
zastosowan przemystowych. Dzieki szerokiej ofercie
technologii potaczen, firma Turck posiada w swoim
programie odpowiednie rozwigzania w zakresie
pofaczen dla niemal kazdego zastosowania, zaréwno
bezstykowego, jak i przewodowego w tym przewody
do sieci Fieldbus, sterownicze do RFID, czujnikow
i wiele inncyh.

Autor | Dustin Kiipper jest menedzerem produktu ds. czujnikow
potozenia i zblizeniowych w firmie Turck

-

taczniki bezkontaktowo
przesytaja dane i moc
pomiedzy mobilnymi
nosnikami przed-
miotéw obrabianych

a statyczna stacja
robocza. Kazdy nosnik
przedmiotu obrabi-
anego mozna
zidentyfikowac za
pomoca ,znacznika
specyficznego dla
aplikacji” urzadzenia
10-Link
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Innowacyjne
rozwigzania w branzy
rolno-spozywcze]

O najciekawszych aplikacjach w branzy rolno-spozywczej rozmawiamy

z Markiem Firgolskim, prezesem DB PROJECT.

Prosze opowiedzie¢ czym zajmuje sie
firma DB PROJECT?
Zatozytem firme jeszcze na studiach,
poczatkowo zajmujac sie doradztwem
w branzy IT oraz tworzeniem baz danych
i aplikacji wspierajacych przetwarzanie
danych. Stad zresztg przedrostek DB (ang.
Data Base), o ktéry czesto jestem pytany.
Byt to czas, kiedy w Polsce sektor IT rozwi-
jat sie szybciej niz automatyzacja przedsie-
biorstw, a prog wejscia na ten drugi rynek
byt relatywnie wysoki. Pomogto doswiad-
czenie w programowaniu aplikacji wspo-
magajacych prace duzych systeméw ERP,
w integrowaniu ich z pierwszymi progra-
mami bankowymi i oczywiscie tworzenie
dedykowanych aplikacji na zaméwienie. To
byt klucz w dotarciu do firm poszukujacych
rozwigzan na potrzeby automatyzacji pro-
ceséw przemystowych.

Od 2005 roku firma dziata juz gtéwnie
w branzy automatyki przemystowe;j.
Poczatkowo w ramach mniejszych
projektéw, a od roku 2009 dostarczajac juz
kompleksowe rozwigzania. Przygotowuje-
my dla klienta koncepcje, wykonujemy
projekt, programujemy i produkujemy

systemy sterowania. Wdrazamy je

i prowadzimy prace majace na celu utrzy-
manie sprawnosci systemu. Nad catym
procesem pracuje zespo6t doswiadczonych
inzynierow.

Na jakich rynkach dziata firma?
Gtoéwnym odbiorca jest przemyst w Polsce,
jednak nasze systemy sterowania mozna
znalez¢ w kilkunastu krajach Europy
Srodkowo-Wschodniej. Dostarczamy roz-
wigzania réwniez do Afryki (Tanzania),

a takze do Chin.

W jakich branzach najczesciej realizujecie
projekty?
Najwiecej realizacji prowadzimy w branzy
rolno-spozywczej, w zakresie przyjecia,
transportu, czyszczenia, suszenia, magazy-
nowania oraz przetwoérstwa ziarna i nasion.
Mamy za soba réwniez kilka rozbudo-
wanych realizacji zwigzanych z produkcja
kwalifikowanego materiatu siewnego oraz
instalacje procesowe do produkcji pasz na
skale przemystowa.
Realizowalismy ciekawe projekty
w branzy piekarniczej, energetycznej i OZE

System automatycznego zasypu wagondow kolejowych

czy w przetworstwie odpadéw.

Majac na uwadze nowe potrzeby trans-
formujacej gospodarki, prowadzimy tez
prace badawczo-rozwojowe w dziedzinie
elektromobilnosci.

Kim sa Wasi klienci?

W branzy rolno-spozywczej, ktéra dominu-
je w realizacjach DB PROJECT, klientami

s3 najczesciej zaktady przemystowe. Marki
znane na polskim i zagranicznych rynkach,
wytwarzajace produkty dostepne

w kazdym sklepie spozywczym w Polsce,

a czesto takze szerzej - na Swiecie. Ale
oczywiscie pracujemy tez dla mniejszych
podmiotéw, ktére maja wizje rozwoju,
chca usprawniac swoje procesy produkcyj-
ne i cenig sobie skuteczne rozwigzania,
jakie im proponujemy.

Firma DB PROJECT dziata na rynku od
ponad 20 lat. Prosze powiedzie¢, jakie
najciekawsze realizacje wykonaliscie?
Jedna z naszych najciekawszych realizacji
powstata w Mtynach Szczepanki. Na prze-
strzeni kilku ostatnich lat w jednym syste-
mie zintegrowalismy tam rozbudowany
system przyjecia, oczyszczenia, przecho-
wania i wydania materiatu do produkgcji
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Obecnie sterowanie odbywa sie
z dwdch monitoréw 55% kazdy o rozdziel-
czosci 4K, co pozwala na obstuge wielu
réwnolegtych proceséw rozmieszczonych
facznie na osmiu ekranach FullHD.

W naszym systemie automatyki integruje-

my sie z oprogramowaniem wagowym

i analitycznym do przyjecia ziarna,

w ktérym po zwazeniu i zbadaniu jakosci

materiatu, podejmowana jest decyzja

o skierowaniu transportu na jedno

z czterech miejsc przyjecia produktu.
Nastepnie, gdy auto tam dojedzie,

a kierowca zeskanuje otrzymany kod

z systemu awizacji, automatycznie urucha-

mia sie droga technologiczna do okreslo-

nego miejsca przeznaczenia. Efekt: wyeli-

minowanie ewentualnych btedéw

operatora, przez co procesy dziatajg szyb-

ciej, sprawniej i z wiekszg

przepustowoscia.

Podobnych rozmiaréw system sterowa-
nia znajduje sie w Kunowie, gdzie dwa lata
temu powstat jeden z najwiekszych i naj-
nowoczesniejszych w Polsce zakfadéw
produkujacych kwalifikowany materiat
siewny. System sterowania DB PROJECT
odpowiada tam za caty proces produkcyj-

ny, integrujac dziatanie wielu zaawansowa-

nych maszyn czyszczacych, w tym sortera
optycznego oraz systemu zaprawiania
ziarna.

W tej instalacji wspotpracuje ze sobg
réwnolegle kilka powigzanych proceséw,
w kazdym z nich dziataja autonomicznie
maszyny réznych producentéw,

a produkt jest precyzyjnie odwazany do
opakowan masowych badz przekazywany
na linie pakujaca. Nasz system automaty-
zacji umozliwia ptynna i bezbtedna prace,
co przektada sie na wysoka jakos¢ produk-
tu koficowego oraz bardzo dobrg
wydajnos¢.

Ta réznorodnos¢ projektow to zastuga
wszechstronnego zespotu pasjonatéw
automatyki, o ktérym nie moge nie wspo-
mnie¢, a ktéry dla kazdego klienta poszu-
kuje faktycznie najlepszych rozwiazan,
szytych na miare.

Jak dtugo wspétpracujecie z firma Turck?
Z firma Turck wspotpracujemy przy réz-
nych projektach od ponad 10 lat. Cenimy
sobie jakos¢ i uniwersalnos¢ zastosowan
produktéw tej marki. Konsekwentnie
powracamy do nich w kolejnych
realizacjach.

0000
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|- Rb20zielnica sterownicza produkgji'BB BRROJEGT.

Jaki najciekawszy projekt zrealizowaliscie
wspolnie z firma Turck oraz jakie wyko-
rzystano rozwiazania?

Jedna z ciekawszych instalacji wykonali-
$my w zaktadzie przetwoérstwa cebuli Sne-
bo, gdzie w oparciu o produkty TURCK
zbudowalismy system rozporoszony
10-Link. Podfaczone do niego zostaty mie-
dzy innymi radarowe przetworniki pomia-
rowe oraz kolorowe lampy sygnalizacyjne.
Caty system ma na celu optymalizacje
pracy kilkudziesiecioosobowego zespotu
ludzi, tak aby zapewni¢ ciagtos¢ produkgcji
poprzez nieprzerwane dostarczanie mate-
riatu z wielu zasobnikéw. Skomunikowanie
po |0-Linku rozproszonych elementéw
systemu umozliwiato nam ich zdalnga konfi-
guracje i przeprogramowanie bez koniecz-
nosci wyjazdu do klienta. Ten aspekt miat
niebagatelne znaczenie, poniewaz kon-
trakt pozyskalismy na poczatku roku 2020,
a doktadnie w pierwszych dniach obowia-
zywania restrykcji natozonych w zwiazku

z pandemia.

Mamy tez w portfolio szczegdlna
aplikacje, w ktérej zastosowalismy radary
z wyj$ciem analogowym firmy Turck. Jest
to system automatycznego zatadunku
wagonoéw kolejowych réwnoczes$nie
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z dwéch zrédet, poprzez dwie legalizowa-
ne wagi przeptywowe.

Rozwigzanie jest o tyle ciekawe, ze
zatadunek do kazdego wagonu odbywa sie
najpierw zgrubnie, do pewnej okreslonej
wagi w pierwszym punkcie zatadunku,

a nastepnie - po przetoczeniu wagonu do
drugiego punktu - nastepuje doktadne
dowazanie za pomocg innowacyjnego
systemu sterownia DB PROJECT zbudowa-
nego w oparciu o sondy radarowe z rodzi-
ny T30R.

Dzieki temu bez udziatu operatora sys-
tem sam przemieszcza nad wagonem
wozek zatadowczy, rGwnomiernie rozsypu-
jac w wagonie materiat sypki, a w tym
samym czasie w pierwszym punkcie napet-
niany jest rownolegle kolejny wagon. Sys-
tem w tle analizuje wagi i koryguje nasta-
wy, tak by sumarycznie osiggna¢
wymagang mase catkowita. W efekcie
udato sie nam osiggna¢ wydajnos¢ 500 t/h

Marek Firgolski zatozyciel i prezes DB PROJECT.

Z branzg automatyki zwigzany od ponad 20 lat. Absolwent kierunku Automatyka i
Robotyka na Politechnice Wroctawskiej (specjalno$¢: Robotyka). Wtasng
dzialalno$¢ rozpoczynal, realizujac projekty z zakresu data base, zwigzane

z gromadzeniem i przetwarzaniem danych. Autor licznych rozwigzan w zakresie
automatyzacji systemow sterowania dla rolnictwa i branzy spozywczej. Od wielu
lat wspolpracuje z Unia Araj, rynkowym liderem w produkcji maszyn i systeméw
rolniczych. Dzi§ DB PROJECT to kompleksowe, autorskie ustugi automatyzacji
proceséw przemystowych - od przygotowania koncepcji, poprzez wykonanie
projektu, programowanie i produkcje systemow sterowania - po ich wdrozenie

i utrzymanie. Dzigki rozwijanym od kilkunastu lat ustugom bezpiecznego
zdalnego dostepu zapewnia wsparcie setkom klientéw w Polsce i za granica.

i skroci¢ czas zatadunku pociggu do 8 h
przy zachowaniu wysokiej precyzji

i powtarzalnos$ci w osigganiu oczekiwanej
wagi kazdego wagonu.

Jakie macie plany rozwojowe

na najblizsze lata? | jak w te plany wpisu-
je sie wspoétpraca z firma Turck?

DB PROJECT w najblizszych latach stawia
na rozwdj technologii chmurowych oraz
wprowadzenie technologii RFID chocby do
systeméw sterowania w liniach nasien-
nych, gdzie jako$¢ materiatu siewnego

i precyzyjna informacja o produkcie sa
szczegdblnie wazne.

Zamierzamy tez na szerszg skale stoso-
wacd rozwigzania z dziedziny monitorowa-
nia wibracji. Zgromadzona wiedza postuzy
do predykgji krytycznych zdarzen w urza-
dzeniach kluczowych dla proceséw pro-
dukcyjnych obstugiwanych przez DB
PROJECT.

Tematem istotnym dla coraz wiekszej
grupy przedsiebiorstw staje sie tez zinte-
growane raportowanie w kierunku ESG.

W wielu branzach wzrasta potrzeba stabil-
nego monitorowania m.in. zuzycia mediéw
oraz szeroko pojetego zarzadzania energe-
tycznego wraz kalkulacja emisyjnosci CO2.
Wsparcie przemystu w tym procesie jest
dla nas naturalng droga.

Szerokie portfolio produktéw firmy
Turck z pewnoscia pomoze nam zrealizo-
wac zarysowane plany.

Strona www | www.dbproject.pl

O\

Ponad 20 lat doswiadczenia

na polskim i zagranicznym rynku
oraz setki realizacji w zakresie
sterowania maszyn i urzadzen
w procesach przemystowych,

to nasze know-how.

DB PROJECT

Automatyka przemystowa

Cyfrowe dane o produkcji zbierane

w chmurze to bezcenny kapitat Twojej
firmy. Zyskaj dzieki kompleksowe;
architekturze lloT od jednego dostawcy.

Your Global Automation Partner

CZYTAJ WIECEJ

www.turcksolution.pl
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Ztacze M12Plus z czterozylowym kablem w
elastycznej poliuretanowej powtoce
zewnetrznej i ze zkaczami meskimi M12 z
kodowaniem A jest zgodny z najnowszymi
standardami stosowanymi w wielu
zaktadach przemystowych

IP67/
IP69K

more@TURCK 12024

/

AN

gcze M12Plus —
diagnostyka okablowania

2829

Innowacje w monitorowaniu okablowania otwierajag nowe mozliwosci dla przemystu. Firma Turck
wprowadza system, ktory umozliwia monitorowanie stanu okablowania bezposrednio na ztgczu wty-

kowym. Dzieki wykorzystaniu technologii Bluetooth Low Energy, zmierzone wartosci moga by¢ przesy-

tane bezprzewodowo.

Pomimo ciggtego rozwoju bezprzewodowych
systemow i potaczen komunikacyjnych, cyfrowa
transformacja przemystu bedzie wymagata

w przysztosci bezpiecznych rozwigzan w zakresie
potaczen kablowych. W miare dalszego postepu

w tworzeniu Przemystowego Internetu Rzeczy (lloT),
inteligentne i sieciowe urzadzenia beda potrzebowac¢
niezawodnego potaczenia komunikacyjnego i zasilania.
tacznos¢ odgrywa zatem kluczowg role w cyfrowej
transformacji przemystu.

Firma Turck od dziesiecioleci oferuje szeroka game
produktéw z zakresu tgcznosci, od standardowego
zlacza M12 przez rozgatezniki i niezliczone warianty, az
po niestandardowe zestawy kablowe. Szeroka oferta
firmy Turck, obejmujaca kilka typéw potaczen
i wariantow kabli, tworzy szereg elastycznych opcji
kombinacji, ktére obejmuja duzg liczbe zastosowan.

Technologia wczesnego wykrywania probleméw

Jednak czas nie stoi w miejscu, nawet w dziedzinie
technologii potaczen. Ztagcze M12Plus firmy Turck to
jedna z najnowszych innowacji w tej dziedzinie,
skfadajaca sie ze ztagcza M12 ze zintegrowana elektroni-
ka monitorujaca napiecie i prad, ktéra zostata opraco-
wana we wspdtpracy z IMS Connector Systems
i Fraunhofer EMI. Ztacze M12Plus przenosi monitorowa-
nie stanu kabli narazonych na duze obciazenia bezpo-
Srednio na poziom technologii potaczen.

Oproécz wbudowanej technologii pomiarowej,
M12Plus posiada rowniez wbudowany ukfad Bluetooth.
Umozliwia to pomiar napiec i pradéw oraz wysytanie
zmierzonych wartosci do interfejsu danych w zakfadzie,
takiego jak TBEN-PLC firmy Turck. Klucz sprzetowy
Bluetooth umozliwia przemystowemu sterownikowi
wlP67 odczytywanie wielu urzadzen obstugujacych
technologie Bluetooth, a interwaty skanowania mozna

W SKROCIE

dostosowac do konkretnego zastosowania, aby
zapewni¢ optymalng wydajnos¢.

Dane kabli przesytane sa do sterownika w czasie
rzeczywistym. Informacje te mozna wykorzysta¢ do
okreslenia potencjalnych probleméw, takich jak spadki
napiecia w kablu lub styku wtyczki, nawet zanim
pofaczenie faktycznie ulegnie awarii. W razie potrzeby,
sterownik mozna zaprogramowac w taki sposéb, aby

po osiggnieciu okreslonej wartosci progowej uruchomit

sie alarm.

Skuteczna ochrona przed awariami kabli
Stopniowa degradacja drutu miedzianego moze

Wadliwe okablowanie i problemy ze stykami moga prowadzi¢ do kosztownych przestojéw instalacji

i nieplanowanych prac konserwacyjnych. Sg réwniez jedna z najczestszych przyczyn usterek. Rozwigzanie
tego problemu zapewniaja inteligentne ztagcza M12Plus firmy Turck, ktére umozliwiaja monitorowanie stanu
kabli i stykéw poprzez pomiar pradu i napiecia. Kabel jest poddawany ciggtej analizie dzieki funkgcji
wczesnego wykrywania spadku napiecia. Zrédta btedéw mozna zidentyfikowa¢ i zlokalizowa¢, poniewaz
kazdemu ztaczu wtykowemu przypisany jest unikalny adres. Zapewnia to bezproblemowsa prace instalacji

i zapobiega kosztownym przestojom lub nieplanowanym konserwacjom. Ztgcze M12Plus umozliwia zupet-

nie nowe podejscie do konserwacji predykcyjnej.

Kable sg szczeg6lnie
narazone na duze
obciazenia w prowadni-
cach faficuchowych -
ciggte monitorowanie
stanu za pomoca M12
Plus umozliwia
wymiane w odpowied-
nim czasie kabli
zagrozonych awaria
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M12PLUS CONNECTOR

M12PLUS CONNECTOR

SMART CONNECTOR
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Solidny sterownik
TBEN-PLC IP67 firmy
Turck moze odbierac
dane pomiarowe z
M12Plus bezprzewodo-
wo za posrednictwem
klucza sprzetowego
Bluetooth

Ethen ‘et/IP

*ﬂodbus

CANopen

w duzym stopniu wystepowac w zastosowaniach,

w ktérych kable sa czesto zginane w prowadnicach
tancuchowych lub robotach. Miliony naprezen rozcia-
gajacych i skrecajacych wystepujacych w tych zastoso-
waniach pogarszajg jako$¢ miedzi i moga powodowac
pekniecia drutéw lub splotéw.

Inteligentne zlgcze M12Plus ze zintegrowang
elektronikg pomiarowa sktada sie z czterozytowego
kabla (4 x 0,34 mm?) serii TXL z poliuretanowa powtoka
zewnetrzna i jest specjalnie zaprojektowane do
stosowania w prowadnicach tarcuchowych. Ztagcza M12
z kodem A sg zamontowane na obu koricach kabla
czujnika/sitownika. Konstrukcja ta jest zgodna

z najnowszymi standardami stosowanymi w wielu
zaktadach przemystowych.

Czujnik zintegrowany w ztagczach M12Plus, umozli-
wia precyzyjny pomiar napiecia i pradu na ztaczu
meskim i zeriskim. Poréwnanie wartosci wejsciowych
i wyjsciowych umozliwia wczesne wykrycie probleméw,
takich jak zatamania, zerwania kabli lub niewystarczaja-
ce zasilanie. Bardzo doktadne zmierzone wartosci
umozliwiaja precyzyjne monitorowanie jakosci stykow,
zapewniajac trwata i niezawodna facznos¢. Uwzglednia-
ne sa przy tym takie czynniki, jak korozja kontaktowa
lub zuzycie w wyniku powtarzajacego sie faczenia.

Zoptymalizowana dostepnosc¢ instalacji dzieki
precyzyjnej lokalizacji kabli
Instalacja z tysiagcami potaczen stwarza powazny
problem: w przypadku awarii potaczenia kablowego
inzynier musi przede wszystkim zlokalizowac usterke
w terenie i oczywiscie zrobi¢ to tak szybko, jak to
mozliwe, aby zminimalizowa¢ wszelkie straty finansowe
spowodowane przez przestdj zaktadu. W przypadku
ztaczy IP67, wymaga to znacznie wiecej wysitku, niz
w przypadku okablowania w szafie sterowniczej.
Rozwigzaniem jest inteligentne ztagcze M12Plus firmy
Turck. Najwazniejsza korzy$¢ wynikajaca z jego zastoso-
wania dotyczy lokalizacji, unikalny adres MAC kazdego
ztgcza M12Plus umozliwia bowiem identyfikacje kabla
zagrozonego awarig bezposrednio na podstawie
dokumentacji. Nie marnujac cennego czasu na lokaliza-
cje usterek, inzynier moze teraz w wybranym przez
siebie momencie wymieni¢ uszkodzony kabel
na odpowiedni, tak aby instalacja mogta kontynuowac
prace bez nieplanowanych przestojéw.

Konfiguracja za pomoca pakietu Turck Automation
Suite

Konfiguracje ztgczy M12Plus i wizualizacje zmierzonych
wartosci, mozna wygodnie przeprowadzi¢ za pomoca
lloT firmy Turck i narzedzia serwisowego TAS (Turck
Automation Suite). Dziatajacy w przegladarce zestaw
narzedzi zostat w najnowszej wersji rozszerzony

o niezbedne funkcjonalnosci. Na przyktad kazdemu
ztaczu M12Plus mozna nadac indywidualne oznaczenie
za posrednictwem TAS. Jesli uzytkownik szuka konkret-
nego ztgcza w swojej instalacji, klikajac na nie, mozna
sprawi¢, aby migato. Poprzez TAS jednym kliknieciem
myszy mozna takze wywotac wizualizacje wartosci
przytozonego pradu i napiecia.

Perspektywy

Prezentowane ztacze M12Plus to pierwszy model nowej
generacji inteligentnych ztaczy, ktére mozna zaprojek-
towac¢ w wielu innych wariantach. Mozna je takze
specjalnie dostosowa¢ do indywidualnych wymagan
klienta. Obejmuje to dalsze udoskonalenia, takie jak:
konstrukcje dostosowane do konkretnego zastosowa-
nia, kable o réznych przekrojach, réznej liczbie zyt,

a takze szeroki wybor zakreséw napiec.

Autor | Andreas Ix jest dyrektorem ds. zarzadzania produktami
w firmie Turck
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Turck So
niewielk
duze korzysci.

Wspotczesne przedsiebiorstwa produkcyjne stoja
obecnie przed tak duza iloscig wyzwan jak chyba nigdy
dotad w historii. Cyfryzacja, zmieniajace sie modele
biznesowe, indywidualne preferencje odbiorcow,
komplikacje w faricuchach dostaw, rotacja i brak kadr,
inflacja i rosnace koszty surowcow i energii czy wreszcie
zrébwnowazony rozwoj czyli zmniejszanie negatywnego
wptywu na srodowisko to tylko najwazniejsze z nich.
Zmiany sg konieczne, bez nich przedsiebiorstwa traca
na tle konkurencji, wstrzymujg swoéj rozwéj albo wrecz
sie cofaja. Z pomoca przychodzg nowe technologie
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i rozwigzania. O ile duze jednostki chetniej i Smielej
zmieniaja sposob funkcjonowania o tyle mate i srednie
przedsiebiorstwa sg bardziej ostrozne w dokonywaniu
zmian. Przyczyn jest wiele ale kluczowe jest chyba
jednak to, ze trzeba zainwestowac w nowe technologie
i narzedzia a to niestety kosztuje. Jak zatem sobie z tym
radzi¢ ? Jedna z opcji jest realizacja matymi krokami, na
poczatek w jakim$ jednym wybranym obszarze. Czasem
niewielkie zmiany i inwestycje przynosza bardzo
zauwazalne korzysci w funkcjonowaniu firm i zblizaja je
widocznie do wyznaczanych standardéw
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pozwalajacych na pozostanie w grze. Ponizej pare
przyktadéw rozwiazan, ktére przy relatywnie niewiel-
kich inwestycjach optymalizuja procesy i obnizaja
koszty funkcjonowania

Systemy Pick-by-Light to idealne rozwigzanie
wspomagajace pracownikéw np. przy kompletacji
zamoéwien czy skomplikowanych montazach. Nurzace,
powtarzalne operacje pobrania komponentéw monta-
zowych czy pozycji zamdwien realizowanych na
podstawie papierowej dokumentacji predzej czy
pdzniej nieuchronnie wygeneruja btedy ludzkie, ktére
spowoduja braki jakosciowe czy dodatkowe koszty
zwigzane z wysytka niewfasciwe spakowanych elemen-
toéw. Pick-by-light to nic innego jak system sygnalizacji
Swietlnej, ktéry na podstawie zamodwien czy dokumen-
tacji technicznej prowadzi pracownika krok po kroku
wskazujgc whasciwg kuwete do pobrania czesci,
pilnujac sekwencji pobierania oraz ilosci. Doskonale
przyspiesza procesy, eliminuje btedy w wysytkach,
poprawia jakosc finalnych produktéw. Bardzo duze
znaczenie ma uzytecznosc¢ systemow Pick-by-Light
w procesach wdrozenia nowych pracownikéw. Jak
wiemy braki i rotacja kadr to zjawisko powszechne
z ktérym mierza sie wszyscy przedsiebiorcy. Dzieki
systemowi Pick-by-Light wdrozenie nowego pracowni-
ka na stanowisku montazu czy kompletacji czasem
skraca sie z wielu dni do kilku godzin. Odpowiednio
zaprojektowany interfejs uzytkownika pomaga tez w
przypadku barier jezykowych. Nie jest przeciez proble-
mem aby panel operatorski gdzie programuje sie
sekwencje procesu zawierat kilka opcji jezykowych
szybko i tatwo zmienianych jak wybor jezyka w laptopie
czy na komorce.

Temperatura i wilgotnos¢ to parametry ktére
w wielu obszarach produkgji oraz sktadowania goto-

wych wyrobéw musza by¢ stale kontrolowana aby
zapewni¢ deklarowana przez producenta i oczekiwang
przez klienta jakos$¢. Sprawdzanie parametréw i ich
raportowanie manualnie jest zwykle zmudne i zabiera
sporo czasu szczegdlnie w duzych obszarach magazy-
nowych i z duzg iloscia wymaganych punktéw pomia-
rowych. Zbierania tych danych, ich dokumentowanie
oraz sposéb prezentacji mozna tatwo i niedrogo
zautomatyzowac. Dzieki temu nie angazujemy persone-
lu, zapobiegamy stratom oraz ograniczamy do mini-
mum mozliwo$¢ manipulacji danymi. Automatyzacja
zbierania danych i raportowania pozwala na efektyw-
niejsze wykorzystanie posiadanych zasobéw ludzkich.
System powiadamiania zdalnie przez SMS/e-mail

lub lokalnie na panelu operatorskim czy za pomoca
sygnalizacji Swietlnej pozwala na szybkie reagowanie
na niewtasciwe parametry srodowiskowe ograniczajac
tym samym straty wynikajace z niewtasciwego sktado-
wania gotowych wyrobdéw. System jest niezalezny od
istniejacych systemoéw sterowania czy monitoringu,
zwykle nieingerujacy w istniejaca infrastrukture
teleinformatyczna. Dostep do danych w kazdym czasie
i miejscu jest mozliwy dzieki dostepnym serwisom

w chmurze. Kontrola i dokumentowanie warunkéw
srodowiskowych sg wykorzystywane w wielu aplika-
cjach m.in. przy sktadowaniu wyrobéw spozywczych,
kontroli przechowywania lekéw, magazynowaniu
wyrobow stalowych czy zapewnieniu wtasciwej
temperatury w halach produkcyjnych.

Zmiana podejscia i sposobu funkcjonowania moze
dotyczy¢ nie tylko obszaru produkcji oraz logistyki ale
takze utrzymania ruchu. Najbardziej popularny model
funkcjonujacy nadal w wiekszosci zaktadéw produkcyj-
nych to strategia prewencyjna opierajaca sie na
planowanych i regularnych przegladach i konserwa-
cjach majacych minimalizowa¢ wystapienie awarii
i utrzymywac¢ majatek produkcyjny w mozliwie najlep-
szej kondycji. Alternatywa jest predykcja czyli przewi-
dywanie i zapobieganie awariom na podstawie obser
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wacji trendéw zmian istotnych parametréw diagno-
stycznych maszyn i urzadzen. Planowanie czynnosci
konserwacyjnych odbywa sie wtedy kiedy jest koniecz-
ne a nie zgodnie z jakim$ zatozonym harmonogramem.
Inaczej méwiac: nie naprawiaj jesli nie jest zepsute.

W praktyce predykcyjne utrzymanie ruchu opiera sie
gtdéwnie na danych o stanie wibracji kluczowych
maszyn. Odpowiednio umiejscowione czujniki (zwykle
1-2 na maszyne) dostarczajg danych systemowi ktéry
umozliwia obserwacje trendéw zmian, alarmuje o
przekroczeniach oraz pozwala na symulacje i okreslenie
potencjalnego czasu do awarii. Tak zorganizowane
utrzymanie ruchu daje swietne rezultaty, pozwala na
lepsze planowanie i podejmowanie trafnych decyzji
biznesowych. To przekfada sie na mniejsze koszty UR.
Do osiggniecia satysfakcjonujgcych rezultatéw

w predykcji nie trzeba stosowa¢ drogich zaawansowa-
nych systeméw do analizy wibracji, wystarcza standar-
dowe czujniki ktorych koszt relatywnie do maszyn jest
naprawde nieduzy (typowo 1-2 tys. z}). Do prezentacji
danych mozna uzy¢ dedykowanego software ale
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réwnie dobrze mozna wtaczy¢ czujniki np. do istnieja-
cego systemu SCADA i z jego pomoca analizowa¢
trendy czy alarmowac o przekroczeniach. Z dostepnych
w réznych zrédfach analiz wynika, ze dzieki strategii
predykcyjnej da sie uzyska¢ oszczednosci rzedu
przynajmniej 8-10%. Z perspektywy przedsiebiorstwa
jest wiec o co walczy¢..

To trzy przyktady, ktére bez wielomilionowych inwesty-
¢ji widocznie usprawnia procesy i przyniosa policzalne
oszczednosci. Dziat Solution w Turck Polska, takie

i wiele innych aplikacji optymalizujacych produkcje,
logistyke i utrzymanie ruchu, pomaga zrealizowa¢
kompleksowo. Opracowuje koncepcje, dobiera aparatu-
re, szacuje koszty i nadzoruje wykonanie i rozruch
aplikacji. Wszystkie projekty firmuje marka Turck

a realizuje bazujac na sieci rzetelnych i doswiadczonych
firm integratorskich programu Turck Solution Partner.
Wiecej szczegdtdéw na : www.turcksolution.pl

Autor | Andrzej Deren Dyrektor Techniczny w Turck Polska

Wiecej informacji: www.turcksolution.pl
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Petng parg naprzod
W strone chmury

Firma Certuss wykorzystuje sterowniki HMI serii TX firmy Turck w swoich elektrycznych
wytwornicach pary EMX. Sterowniki zapewniajg monitorowanie stanu i zdalng konserwacje
za posrednictwem rozwigzan Turck Cloud Solutions

»Jako niszowy producent z ograniczonymi
zasobami, polegamy na partnerach, kto-
rzy mogg zaoferowac¢ nam kompletny
pakiet. To wtasnie zapewnia nam firma
Turck. Okazata sie ona niezawodnym
partnerem, ktory dostarcza nam zarowno
wymagane urzadzenia i komponenty
przetaczajace, jak i umozliwia zintegrowa-

ne potaczenie z chmurg.«

Thomas Hamacher | Certuss

Niezaleznie od tego, czy chodzi o sektor zdrowia,
przemyst chemiczny, farmaceutyczny, motoryzacyjny
czy spozywczy, wytwornice pary firmy Certuss Damp-
fautomaten GmbH & Co. KG dostarczajg pare i ciepto
technologiczne na catym $wiecie. Para i ciepto sg
niezbedne w wielu procesach przemystowych, takich
jak gotowanie, sterylizacja czy suszenie. Przestoj

w wytwarzaniu pary moze zatem w wielu sektorach
doprowadzi¢ do zatrzymania catych proceséw i miec
powazne konsekwencje.,Para stanowi podstawe catego
procesu u kazdego z naszych klientéw” - wyjasnia
Thomas Hamacher, partner zarzadzajacy i kierownik
techniczny w firmie Certuss.

Coraz wazniejsze staja sie wytwornice pary napedza-
ne elektrycznie

Wysoce kompaktowe wytwornice pary produkowane
przez rodzinna firme z Krefeld, przez dtugi czas nape-
dzane byly gtéwnie gazem i olejem. Jednakze firma
Certuss i jej klienci w ostatnim czasie coraz czesciej
korzystajg z wytwornic pary napedzanych elektrycznie,
ktére moga réwniez dziata¢ w bardziej zrébwnowazony
sposob. Klienci wymagali réwniez wytwornic pary,
ktére sg kompaktowe i fatwe w utrzymaniu. Firma
Certuss spetnita wymagania wszystkich trzech trendéw
dzieki nowej serii produktéw EMX. Duza wage przywia-
zuje sie tutaj do dostepnosci czesci zamiennych

i szybkiego dostepu personelu serwisowego.

A

,Dla klienta dostarczanie pary musi by¢ réwnie wygod-
ne i niezawodne, jak dostarczanie pradu z gniazdka
elektrycznego” - wyjasnia Thomas Hamacher.

+W idealnym przypadku klient bytby prawie nieswiado-
my lokalizacji i funkcji wytwornicy pary”

Modutowos¢, oszczednos¢ miejsca i zdalne
monitorowanie

Elektryczne kotty parowe serii EMX mozna rozbudowy-
wac modutowo. Dzieki pionowej konstrukgcji, istnieje
mozliwos$¢ taczenia ich w zespoty oszczedzajace
miejsce. Modut gtéwny mozna rozbudowa¢ o dodatko-
we jednostki w przypadku

W SKROCIE

Wytwornice pary firmy Certuss GmbH & Co. KG zaopatruja klientéow na
catym Swiecie w ciepto technologiczne i pare technologiczna w ponad
100 sektorach. Certuss korzysta z technologii automatyzacji firmy Turck
przy opracowywaniu swojej kompaktowej i modutowej serii wytwornic
EMX - od przetwornikéw cisnienia przez systemy 1/0 BL20 i sterowniki
HMI serii TX, az po pofaczenie z chmura. To wszystko jest mozliwe dzieki
rozwigzaniom Turck Cloud Solutions. Szerokie wsparcie doradcze, serwis,
ustugi rozwojowe firmy Turck, a takze funkcjonalnos¢ jej produktéw

i zakres oferty zrobity na firmie Certuss wrazenie..



APLIKACJE SYSTEMY

Kompaktowe czujniki ci$nienia PT doktadnie mierza cisnienie w uktadzie

Interfejs graficzny sterownika HMI TX705 zostat gruntownie zmodernizowany w Scistej
wspotpracy z firma Turck, aby zapewni¢ uzytkownikowi doktadnie taki komfort
obstugi, jaki okreslita firma Certuss

wiekszych wymagan. Firma Certuss wyposazyta
réwniez systemy w pofaczenie online, umozliwiajace
zdalne monitorowanie stanu systemu. ,Wdrozenie tych
funkcji automatyzacji byto dla nas niezwykle wazne” -
moéwi Thomas Hamacher. ,Nasi klienci coraz czesciej nie
maja dostepu do specjalistycznego personelu na
miejscu, dlatego wszystko musi by¢ proste. Tutaj
pokazujemy nasze mocne strony.”

Systemy, ktére mozna konserwowac online, zapew-
niajg wczesne powiadomienia, jeszcze zanim faktycznie
wystapi usterka. Dzieki temu, mozna w odpowiednim
czasie skontaktowac sie z klientem w celu ustalenia, czy
konieczna jest interwencja serwisanta lub czy klient
moze samodzielnie podja¢ dziatania, aby zapobiec
ewentualnym usterkom. Pracownikom krok po kroku
pokazywane sa zadania do wykonania. Po potwierdze-
niu wykonanych krokéw, kierownik zaktadu uzyskuje
jasny przeglad wykonanych dziatar i moze w ten
sposdb zapewnic, ze wszystkie niezbedne zadania

zostaty wykonane.

Kiedy na miejscu instalacji pojawig sie powazne
wyzwania, specjalisci z firmy Certuss mogg interwenio-
wag, aby przywrdécic dziatanie instalacji. ,Wiemy
dokfadnie, kiedy przypada termin kolejnego przegladu
instalacji i jakie czesci zamienne musza by¢ dostepne
w najblizszej przysztosci, aby utrzymad ptynne dziatanie
catego fancucha produkcyjnego” - wyjasnia Hamacher.

Czujniki, technologia I/0, wizualizacja i potaczenie
z chmura z jednego zrédta
Kiedy opracowywano serie EMX, firma Turck byta
w stanie wesprze¢ firme Certuss za pomocg zintegro-
wanego rozwigzania, poczawszy od czujnikéw, przez
technologie I/0, sterownik z wizualizacja, az po pota-
czenie z chmura. Kompaktowe przetworniki cisnienia
PT firmy Turck, precyzyjnie mierza cisnienie w systemie
i przesytaja wartosci do modutowego systemu I/0 BL20,
a stamtad do sterownika brzegowego TX700. Monitoru-
je i kontroluje on sygnaty wejsciowe i wyjsciowe, a
takze potaczenie z chmura. TX705-HMI stuzy jako panel
operatora i wizualizuje procesy.,Jako niszowy produ-
cent z ograniczonymi zasobami, polegamy na partne-
rach, ktérzy moga zaoferowac nam kompletny pakiet.
To wihasnie zapewnia nam firma Turck” - méwi Hama-
cher. ,Turck okazat sie niezawodnym partnerem, ktéry
dostarcza nam zaréwno wymagane urzadzenia
i komponenty przetaczajace, jak i umozliwia zintegro-
wane potaczenie w chmurze!”

Graficzny interfejs uzytkownika HMI zostat zatem
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zaprojektowany przy uzyciu srodowiska programistycz-
nego TX VisuPro w $cistej wspétpracy z firma Turck, aby
zapewnic uzytkownikowi doktadnie taki komfort
obstugi, jaki okreslita firma Certuss. ,Rezultatem jest
wyjatkowy produkt, ktéry imponuje zaréwno pod
wzgledem technologii, jak i wygladu” - zauwaza
Hamacher.

Polaczenie z chmura: proaktywne dziatanie i ciagta
optymalizacja
tacznosc z chmurg zapewnia klientom firmy Certuss
wazne funkcje. Poniewaz dane sa przesytane z wytwor-
nicy pary EMX w czasie rzeczywistym, zaktad moze
zgtaszac problemy serwisowe bezposrednio personelo-
wi konserwacyjnemu Certuss. Pracownik firmy Certuss
moze przegladac wartosci wszystkich czujnikow i
Sledzi¢ dziatanie instalacji, nawet przez dtugi czas - pod
warunkiem, ze klient zezwolit na dostep.

Dzieki temu, producent moze dziata¢ proaktywnie,
a nie tylko odpowiada¢ na zapytania. Zintegrowany
monitoring stanu regularnie sprawdza, czy wartosci
progowe nie zostaty przekroczone. Takie rozwigzanie
pozwala personelowi zajmujacemu sie konserwacja
natychmiast wykry¢, jesli cos$ nie dziata prawidtowo,
i btyskawicznie zareagowac, redukujac w ten sposob
przestoje praktycznie do zera.

W kazdej branzy i zastosowaniu para jest podawana
w inny sposob. Dlatego kluczowe znaczenie ma szybkie
zrozumienie sposobu, w jaki klient korzysta ze swojej
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Zmierzone dane
dostarczane przez
przetworniki cisnienia
sg kierowane do sys-
temu I/0 BL20

instalacji. Informacje uzyskane z potgczenia z chmurg sg
rowniez wykorzystywane do dalszego rozwoju wytwor-
nic pary, w celu dalszego zwiekszania ich efektywnosci
bez utraty wydajnosci.

Wyzsze cisnienia i wieksza dostepnos¢

Wytwornica pary EMX oferuje uzytkownikom wazng
warto$¢ dodana: wytwarza pare pod cisnieniem do 16
baréw. Wczesniej byto to mozliwe tylko w przypadku
wytwornic pary napedzanych paliwami kopalnymi.
Jednakze beda one coraz czesciej wymieniane, ponie-
waz klienci firmy Certuss staraja sie minimalizowad swéj
$lad CO2.

Klienci sa dobrze przygotowani na przysztos¢ dzieki
generacji wytwornic EMX.,Mamy nadzieje, ze

w przysztosci bedziemy mogli cieszy¢ sie innymi
korzysciami z rozwigzania chmurowego, takimi jak
konserwacja predykcyjna z wykrywaniem anomalii” -
Thomas Hamacher wyjasnia dalsze plany. ,Zamierzamy
takze budowa¢ wytwornice pary zasilane wodorem i
wyposazone w najnowoczesniejsza technologie
sterowania. Zdecydowanie zamierzamy nawiazac bliska
wspotprace z firma Turck przy tym projekcie” - dodaje.

Autor | Andreas Herrmann jest dyrektorem sprzedazy na Niemcy
Zachodnie w firmie Turck
Klient | www.certuss.com
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Wytrzymaty czujnik laser-
owy LTF12 z wyjsciem
10-Link ma zasieg do 12
metréw i rozdzielczos¢ od
0,3 do 3 milimetrow

Inteligentne silosy

Inteligentny system wykrywania poziomu dla firmy Adfil produkowany przez

firme Turck, ktory optymalizuje jednoczes$nie procesy zaopatrzenia i produkgji,
pokazuje, ze rozwigzania czujnikowe oparte na chmurze nie musza by¢ drogie
i ztozone

Dzieki ponad trzydziestoletniemu doswiadczeniu firma
Adfil jest sprawdzonym specjalistg w zakresie rozwoju

i produkcji widkien syntetycznych do zbrojenia betonu.
Firma z siedzibg w Zele w Belgii produkuje wtékna
syntetyczne w réznych wariantach do betonu towaro-
wego, prefabrykowanego i natryskowego. Specjalisci

w dziale planowania firmy Adfil okreslajg doktadng ilos¢
witékien dla konkretnego betonu, ktéry ma szerokie
zastosowanie, od betonowych posadzek i nawierzchni,
oktadzin tuneli, az po prefabrykaty betonowe na $ciany
i ogrodzenia.

Zastosowanie widkien syntetycznych w betonie ma
kilka zalet. Po pierwsze, oszczedza czas, poniewaz
zbrojenie widknem znajdujace sie juz w betonie
eliminuje potrzebe stosowania siatki stalowej. Uzyt-
kownik oszczedza rowniez pienigdze, poniewaz cena
zbrojenia z siatki stalowej jest znacznie wyzsza niz
w przypadku zbrojenia z wtékien syntetycznych.

Oszczedza to takze znaczng liczbe godzin pracy na
placu budowy.

Zmniejszenie $ladu weglowego

Wybér betonu zbrojonego syntetycznie to takze dobry
ruch pod wzgledem zréwnowazonego rozwoju

i zmniejszenia $ladu weglowego. Niezalezne badania
dowodzy, ze dzieki zastosowaniu witékna w zbrojeniu
mozna zaoszczedzi¢ 90% wegla. Oprécz tego, ze nie
jest wymagana stal, to pozytywny wptyw na slad
weglowy ma znaczne ograniczenie ruchu pojazdéw -
poprzez wyeliminowanie koniecznosci transportu
stalowe;j siatki.

Do pomiaru poziomu granulatu w silosach magazy-
nowych stosowano juz wczesniej czujniki elektrome-
chaniczne. Nie zapewniaty one jednak mozliwosci
ciggtego pomiaru. Operatorzy na halach produkcyjnych
musieli recznie sprawdzac¢ poziom w kazdym silosie,
naciskajac przycisk na panelu. Zmierzone wartosci
odpowiadaty okreslonej objetosci, ktdra byta przedsta-
wiana w tabeli na kartce A4 na tablicy. Chociaz proces
ten dziatat, nie byt idealny, takze dlatego, ze zmierzone
wartosci nie zawsze byty dokfadne, a system czesto
zacinat sie mechanicznie.

Przy mniejszych zatadunkach istniato wiec duze
prawdopodobienstwo, ze poziom niektérych granula-
tow nie byt mierzony dostatecznie czesto i istniato
ryzyko wstrzymania produkcji z powodu niedoboréw
surowca. Z tego powodu Guy De Vuyst, inzynier ds.
konserwacji w firmie Adfil, zdecydowat sie zautomaty-
zowac pomiary poziomu. Poszukiwanie doktadnych
i niedrogich czujnikéw stanowito poczatkowo wyzwa-
nie. Cho¢ dostepne byty rozwigzania specjalne, byty
one drozsze od zaplanowanego budzetu.

Ciagty pomiar poziomu za pomoca czujnikow
laserowych
Inaczej jest w przypadku rozwigzania Multiprox firmy
Turck. Belgijska spétka zalezna firmy Turck mogta
zaoferowac rozwigzanie, ktére byto atrakcyjne nie tylko
pod wzgledem ceny - czujnik laserowy LTF12 od
partnera firmy Turck w zakresie czujnikéw optycznych,
firmy Banner Engineering.
Ten czujnik laserowy z wyjsciem |O-Link ma zasieg do
12 m przy rozdzielczosci od 0,3 do 3 mm. Pomiary
czujnika sg doktadne i niezawodne przez dtugi czas.
W przeciwienstwie do innych czujnikéw, soczewki
LTF12 idealnie nadajg sie do tego zastosowania,
poniewaz nie wymagaja czyszczenia pod wysokim
ci$nieniem, aby zapewni¢ prawidtowe pomiary.
Jednak faktyczna wartoscig dodang oferty firmy
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»JesteSmy bardzo zadowoleni z rozwigzania
firmy Turck Multiprox. To bardzo przystepne
Cenowo rozwigzanie pozwala pracowni-
kom z dziatéw zakupow i produkcji moni-
torowac poziom granulatu w naszych
silosach, dzieki czemu dostawy sg zawsze
doktadnie dopasowane do naszych

potrzeb«

Guy De Vuyst | Adfil

Turck Multiprox byt fakt, ze opracowano elastyczne,
kompletne rozwiagzanie. Nie tylko zapewniono wsparcie
w wyborze najodpowiedniejszego sprzetu, ale takze
przy konfiguracji komponentéw i zaprogramowaniu
okreslonych czesci kodu.

Czujniki IO-Link zostaty podtaczone do FEN20-410L
firmy Turck, jednego z najbardziej kompaktowych
masteréw |0-Link na rynku. Ta wieloprotokotowa stacja
I/0 z czterema kanatami gtéwnymi IO-Link, oferuje
réwniez optymalna elastycznos¢, poniewaz moze by¢
uzywana jako urzadzenie podrzedne EtherNet/IP,
urzadzenie podrzedne Modbus TCP i urzadzenie
podrzedne c. Mastery |O-Link sg podtaczone do
sterownika PLC firmy Siemens poprzez Profinet.
Stamtad dane sg wizualizowane lokalnie na interfejsach
HMI w WinCC. Dane sg rowniez przesytane do Ignition
SCADA poprzez protokét OPC UA.

Rozwigzanie Sensor-2-cloud wspiera dziat zakupéw
Dla pracownikéw dziatu zakupdéw w firmie Adfil wazne
byto réwniez, aby méc dziata¢ szybko i prawidtowo
w oparciu o dane pomiarowe, nawet jesli nie byto ich
na miejscu produkcji. Zbyt szybkie dostawy do zaktadu
produkcyjnego moga skutkowac przepetnieniem
jednego z siloséw. Natomiast zbyt wolne dostawy
moga doprowadzi¢ do niedoboréw materiatu,
a w najgorszym przypadku nawet do zatrzymania
produkgcji. W tym celu firma Turck Multiprox opracowata
rozwigzanie w chmurze, ktére zapewnia zaréwno
pracownikom w dziale zakupoéw, jak i pracownikom
produkcji informacje na temat prawidtowego poziomu
kazdego silosu w dowolnym momencie.
Dwurdzeniowa bramka loT Turck TX700 ze sterowni-
kiem Codesys V3 stuzy tutaj do jednoczesnego odczytu
wysp l0-Link poprzez Modbus/TCP. TX700 to prawdzi-
wy ,szwajcarski scyzoryk”, oferujacy szereg opcji
komunikacji, wizualizacji i programowania. Urzadzenie
jest przysztosciowe i doskonale wpisuje sie w strategie
Przemystu 4.0 nowoczesnych firm.

Whniosek
Jak wida¢, nawet digitalizacja stosunkowo prostego
zadania moze przynies¢ ogromny wzrost wydajnosci.
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S Wszystko w zasiegu
wzroku: poziomy w
silosach sa wyswietlane z
chmury na monitorze w
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Dziat zakupéw moze
takze w kazdej chwili
podejrze¢ poziomy w
systemie Scada i odpow-
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Dzieki tej fatwej w zarzadzaniu i atrakcyjnej cenowo
aplikacji lloT, firma Adfil korzysta teraz z danych
pomiarowych, do ktérych mozna uzyskac ciagty dostep
z dowolnego miejsca, co umozliwia optymalizacje
proceséw zaopatrzenia i produkgji. ”

Potwierdza to rowniez Guy De Vuyst:,Jestesmy
bardzo zadowoleni z rozwigzania firmy Turck Multiprox.
To bardzo przystepne cenowo rozwigzanie pozwala
pracownikom z dziatéw zakupoéw i produkcji monitoro-
wac poziom granulatu w naszych silosach, dzieki czemu
dostawy sg zawsze doktadnie dopasowane do naszych
potrzeb.”

Autor | Hans De Craemer jest menadzerem ds. marketingu w
firmie Turck Mutliprox w Belgii
Klient| adfil.com



APLIKACJE RFID

W SKROCIE

Phillip Hannesen | KEB Automation

»Korzystajgc z rozwigzania RFID, moze-
my celowo pozwoli¢ na pewien chaos
w tym miejscu, aby umozliwi¢ wydajng
prace. Gdy tylko paleta opusci obszar,
ona i jej miejsce docelowe zostang
automatycznie rozpoznane.«

Automatyczne

pilotowanie

Firma KEB Automation przeksztatca swéj zautomatyzowany system transportu
z technologia RFID w catkowicie zautomatyzowane i niezawodne rozwiagzanie

w zakresie logistyki materiatéw

Efektywna logistyka materiatéw wymaga znacznie
wiecej, niz tylko zarzadzania przeptywami materiatéw
zwigzanymi z produkcja. Nadrzednym celem jest
optymalizacja proceséw, redukcja kosztow i zapewnie-
nie ptynnego dziatania. Przejrzystos¢ odgrywa kluczo-
wa role w skutecznym i elastycznym zarzadzaniu i
kontrolowaniu ruchéw transportowych. Wymaga to
rozwiazania, ktére ptynnie potaczy jak najwiecej
aspektow logistyki materiatowej. Nalezy zapewnic
przeptyw informacji towarzyszacych materiatom, aby
osiggna¢ maksymalng mozliwg produktywnos¢

i efektywnos¢ oraz zapobiec tworzeniu sie waskich
gardet. Firma KEB Automation stawita czota temu
wyzwaniu, wdrazajac intralogistyke w zaktadzie
produkcyjnym elektroniki.

KEB Automation specjalizuje sie w dziedzinie technolo-

Aby zoptymalizowac logistyke materiatow w zakresie technologii
automatyzacji, montazu i napeddw, specjalistyczna firma KEB
Automation opiera sie na technologii RFID na liniach przenosniko-

wych i w systemach

transportowych bez kierowcy (DTS). Rozwiaza-

nie RFID firmy Turck wspiera automatyzacje proceséw logistycznych

i umozliwia petna przejrzystos¢ przeptywu materiatéw przy produkgji
przetwornic czestotliwosci, bez czasochtonnego wysitku recznego.
Rozwigzanie optymalizuje réwniez zuzycie zasobdow i wykorzystanie
pojemnosci magazynu, zapewniajac szybkie i niezawodne przydzie-
lanie miejsc docelowych poprzez automatyczne Sledzenie palet.

gii napeddw i sterowania. Opracowuje, produkuje

i sprzedaje napedy, a takze silniki, skrzynie biegow,
hamulce, sprzegta i rozwigzania lloT na catym Swiecie.
W zaktadzie produkcyjnym w Barntrup,firma chciata
zautomatyzowac jak najwiecej proceséw magazyno-
wych, ktére nie generuja wartosci dodanej. Szczeg6lng
okazja do tego byta przeprowadzka do nowej hali
produkcyjnej, w ktérej mozna byto przeprowadzi¢
szczegbtowe planowanie. Od poczatku celem byto
zastapienie wozkéw widtowych w obszarze produkcyj-
nym, systemem transportu bez kierowcy (DTS).

Kontrola magazynu i $ledzenie palet z wykorzysta-
niem technologii RFID

,Chcielismy w peini zautomatyzowac identyfikacje

i Sledzenie wszystkich palet na trasach w obszarze
produkcyjnym za pomocga znacznikéw RFID” - ttumaczy
Viktor Derksen, kierownik inzynierii przemystowej

w KEB. Etykiety posiadajg unikalny numer jednostki
zatadunkowej (handling unit, HU), ktéry nadaje
przewoznikom tadunku tozsamos¢ w systemie zarza-
dzania magazynem - SAP EWM. Dodatkowe oznaczenie
numeru w postaci kodu kreskowego i zwyktego tekstu
sprawia, ze to kto zidentyfikowat palete oraz gdzie

i w jaki sposdb zostata ona zidentyfikowana, staje sie
nieistotne. Zlecenie transportowe zawsze odnosi sie
zatem do HU, takze pomiedzy lokalizacjami magazyno-
wymi w réznych systemach, niezaleznie od tego, czy
jest realizowane przez system transportu bez kierowcy
(DTS), czy przez konwencjonalne wézki przemystowe.
Wymiana informacji pomiedzy réznymi systemami

i SAP jest koordynowana za pomoca oprogramowania
posredniczacego.

W zautomatyzowanym magazynie zebrane palety sa
przygotowywane do transportu DTS za pomoca
systemu przenosnikéw. Z tego miejsca palety sg
transportowane do wszystkich hal produkcyjnych
elektroniki. Trasa obejmuje kilka pojedynczych odcin-
kow i buforéw posrednich, w zaleznosci od celu
przejazdu. Indywidualne zlecenia transportowe
realizowane sa nie tylko przez DTS, ale takze recznie
obstugiwane woézki widtowe i stacjonarne urzadzenia
do transportu materiatéw. W tym mieszanym dziataniu
réznych systemoéw intralogistycznych doktadne
Sledzenie palet i precyzyjna kontrola ich ruchéw
stanowia wyzwania, ktérym ma sprostac technologia
RFID.

Nieodpowiednie rozwigzanie do identyfikacji
optycznej

Aby wyznaczy¢ trase, system DTS zawsze wymaga
instrukgji lub informacji o pozycji. W przypadku
nieskomplikowanego transportu palet z jednego
stanowiska roboczego na drugie jest to catkiem proste”
- wyjasnia Phillip Hannesen, kierownik transformacji
cyfrowej w produkgji w firmie KEB w Barntrup.

»Staje sie to problematyczne w strefach, w ktérych
tymczasowo przechowywanych jest wiele palet, ktére
po6zniej moga zosta¢ odebrane przez inny pojazd

i przewiezione w inne miejsce. W przypadku mieszania
sie nos$nikéw tadunku spojne przypisanie jednostki
zatadunkowej do lokalizacji nie jest juz zapewnione,

dlatego pojazdy musza zawsze by¢ w stanie zidentyfi-
kowac zatadowang palete” - dodaje manager z KEB.
Aby zapewni¢ niezawodnga identyfikacje fadunku,
wazna jest mozliwos¢ dokonania tej czynnosci niezalez-
nie od orientacji i potozenia palety. Technologia RFID
UHF (Ultra High Frequency) firmy Turck zapewnia
rozwigzanie dla wszystkich sytuacji instalacyjnych

w danym zastosowaniu i osigga wskaznik odczytu
prawie 100 procent. Wszechstronnos¢ i elastycznos¢
systemu mozna fatwo wykaza¢, przygladajac sie
réznym przypadkom uzycia w firmie KEB.

Identyfikacja palet w punkcie przetadunkowym
Obecnos¢ palet w okreslonych miejscach sktadowania
sprawdzana jest w punkcie przetadunku wézkéw
widtowych i DTS. Wykorzystywany jest do tego lasero-
wy czujnik odlegtosci Q5X od partnera optycznego
firmy Turck - firmy Banner Engineering. Do detekc;ji
20 palet wykorzystuje sie 20 czujnikéw Q5X o zasiegu
5 metréw. Czujniki Q5X, zamontowane na wysokosci
3 metréw, okreslaja, czy w punkcie przetadunkowym
znajduja sie palety, ktére mozna przewiez¢. Gdy tylko
czujnik odlegtosci wykryje obecnos¢ palety, dla DTS
generowane jest zlecenie transportowe. Ten podnosi
palete, przejezdza przez bramke RFID i ostatecznie
otrzymuje informacje o jednostce zatadunkowej z SAP
EWM

Przed wygenerowaniem zlecenia transportowego
system sprawdza, czy miejsce docelowe nie jest juz

Po wygenerowaniu
zlecenia transportowe-
go system DTS odbiera
palete z lokalizacji
magazynu
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Zewnetrzne anteny
bliskiego pola RFID w
systemie przenosnikow
wykrywaja tylko palete
znajdujaca sie
bezposrednio przed
nimi

zajete. Zanim zastosowano czujniki Q5X, DTS musiat
najpierw udac sie do miejsca docelowego, aby to
ustali¢. W tym przypadku DTS czekat przed zablokowa-
nym miejscem sktadowania, az pracownik je uprzatnie.
Obecnie pojazd otrzymuje z wyprzedzeniem informacje
o tym, czy miejsce docelowe jest zajete i rozpoczyna
przejazd tylko wtedy, gdy jest wolne. Zapobiega w ten
sposdéb pustym kursom i skraca czas oczekiwania,

co ostatecznie poprawia wydajnosc.

sterowaniem a wézkiem AGV, wysytajac sygnat 24 V

do sterownika, gdy wykryje system transportowy.
Sterownik PLC z kolei przesyta informacje do pojazdu
AGV za posrednictwem sieci TCP/IP.

Identyfikacja palet na petnych obrotach
Anteny zewnetrzne montowane sg po obu stronach
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drzwi hali i podfaczane do czytnika RFID UHF.
Zewnetrzne anteny zapewniaja niezawodne wykrywa-
nie etykiet RFID na paletach, niezaleznie od orientacji
danej palety na wozek AGV. Gdy wézek zbliza sie do
drzwi, wysyta sygnat do Q300 za posrednictwem sieci,
aby rozpoczac¢ odczyt.Zamdwienie magazynu, tj.
zlecenie transportu no$nika tadunku z A do B, jest
obecne w SAP EWM dla jednostki zatadunkowej, ktéra
wykrywa Q300. Gdy wézek przejedzie przez bramke,
wysyta zadanie do oprogramowania posredniczacego.
Pobiera ono z anteny informacje o palecie, a nastepnie
pyta system SAP o miejsce docelowe palety. Przechwy-
cone dane s3 nastepnie przesytane do wézka AGV.

Skuteczna identyfikacja nawet w bezposrednim
sgsiedztwie

Dwie hale produkcyjne potaczone s mostem, wyposa-
zonym w stacjonarny przenosnik paletowy, ktéry
dodatkowo zostat wyposazony w technologie RFID.

W przeciwienstwie do zastosowania przy drzwiach hali,
gdzie etykiety RFID musza by¢ wykrywane z duzych
odlegtosci, wyzwaniem w tym zastosowaniu jest
odczytywanie etykiet RFID wytacznie w bezposrednim
sgsiedztwie, tj. w odlegtosci do okoto 10 cm. Osigga sie

to dzieki antenom bliskiego pola umieszczonym po
lewej i prawej stronie przenosnika palet. Te anteny
bliskiego pola wykrywaja tylko etykiete RFID palety
znajdujacej sie bezposrednio przed nimi.

W punktach przetadunku system przenosnikéw
komunikuje sie z DTS, aby zapewni¢ ptynny proces
przetadunku. Po umieszczeniu palety DTS wysyta
zadanie do oprogramowania posredniczacego w celu
zidentyfikowania palety za pomocg anten bliskiego
pola czytnika Q300. Informacje te sa zwracane do
oprogramowania posredniczacego, ktére na podstawie
danych SAP EWM, okresla zadania magazynowe dla tej
palety. Po umieszczeniu palety w punkcie przetadunko-
wym, system przenosnikéw transportuje palete
do kolejnej hali, gdzie jest ona ponownie wykrywana
za pomocg RFID.

Pelna przejrzystos¢

Dzieki rozwigzaniom RFID, firma KEB uzyskuje catkowita
przejrzystos¢ zawartosci magazynu. Lokalizacja palety
jest widoczna w dowolnym momencie - niezaleznie od
tego, czy znajduje sie ona jeszcze na przenosniku,

czy zostata podjeta przez wézek widtowy, czy tez
dotarfa juz do miejsca przeznaczenia.

W niektérych sytuacjach mozliwa jest automatyzacja
potwierdzania zadan magazynowych EWM za pomoca
RFID. Dopetnieniem tego jest reczna obstuga urzadzen
mobilnych.,Rozwigzanie firmy Turck zapewnia nam
przejrzystos¢, jakiej oczekiwalismy, bez czasochtonne-
go wysitku recznego” - moéwi Derksen. ,Przechwytywa-
nie znacznikéw RFID jest w petni zautomatyzowane,
co pozwala na jednoczesng realizacje lub przetwarzanie
zadan magazynowych z systemu SAP Extended
Warehouse Management” - dodaje.

Zwinne zarzadzanie magazynem pozwala na kontro-
lowany chaos

Kolejng zaleta rozwiazania RFID jest umozliwienie
ruchu mieszanego na hali produkcyjnej. Oznacza to,
ze zaréwno AGYV, jak i pracownicy korzystajacy

z wozkdéw widtowych moga jednoczesnie dokonac
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Viktor Derksen | KEB Automation

zatadunku i roztadunku na obszarze postoju. Nie jest
wymagane oddzielne zarzadzanie przestrzenig maga-
zynowa, poniewaz kazda palete mozna zidentyfikowac
na kazdym wézku. ,Korzystajac z tego rozwigzania RFID,
mozemy celowo pozwoli¢ na pewien chaos w tym
miejscu, aby umozliwi¢ wydajng prace. Gdy tylko paleta
opusci teren, paleta i jej miejsce docelowe sg automa-
tycznie rozpoznawane” - wyjasnia Hannesen, ktory
réwniez podkresla dobrg wspotprace z firma Turck:
LSerwis firmy Turck i krétkie kanaty komunikacji
umozliwiaja sprawng wspotprace. Cieszymy sie,

ze mozemy polegac na tym petnym zaufania i ugrunto-
wanym partnerstwie.”

Pomyslne wykorzystanie AGV z technologig RFID
firmy Turck doprowadzito do planowania dalszego
rozwoju. Z systemem pomyslnie zintegrowano takze
wywodz Smieci: pojemniki, w ktérych zbierana jest
zuzyta tektura, odbierane sg przez AGV. Planowane jest
przenoszenie tych pojemnikéw bezposrednio do
nowego kompaktora odpaddw, co oznaczatoby w petni
zautomatyzowana utylizacje.

Laserowe czujniki odlegtosci zostang w przysztosci
wyposazone w moduty 10-Link firmy Turck, ktére beda
samodzielnie wykonywac zadania sterujace za pomoca
oprogramowania logicznego ARGEE firmy Turck, np.

rejestrowanie i ocene wartosci czujnikéw. Beda takze
autonomicznie i skutecznie zarzagdza¢ wymagana
komunikacja z oprogramowaniem posredniczagcym
lub AGV, co przyniesie wiele oszczednosci.

Autor | Phil Whorton jest odpowiedzialny za rozwiazania
systemowe dostosowane do potrzeb klienta w Centrum Obstugi
Aplikacji w firmie Turck

Klient | www.keb-automation.com
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»Rozwigzanie firmy Turck zapewnia nam przejrzy-
stos¢, jakiej oczekiwalismy, bez czasochtonnego
wysitku recznego. Przechwytywanie znacznikow
RFID jest w petni zautomatyzowane, dzieki czemu
zadania magazynowe z systemu SAP Extended
Warehouse Management mogga byc¢ realizowane
lub przetwarzane w tym samym czasie«

Laserowe czujniki
odlegtosci Q5X zamon-
towane na wysokosci
trzech metréw
sprawdzaja, czy w
punkcie przetadunku
znajduja sie palety

Po wygenerowaniu

zlecenia transportowe-
go DTS odbiera palete z
lokalizacji w magazynie
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Gtowica odczytu/zapisu
wykrywa znaczniki RFID
w nosnikach ptytek
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Jasne
jak stonce

Chinski producent ogniw
fotowoltaicznych wykorzystuje system
RFID firmy Turck w celu zwigkszenia
jakosci i wydajnosci swojej produkgji

Przemyst fotowoltaiczny odgrywa kluczowa role na
catym Swiecie w ramach transformacji energetyczne;j.
Producenci ogniw stonecznych stoja przed wyzwaniem
konsekwentnej produkcji dobrej jakosci i zwiekszania
wydajnosci produkcyjnej — przy jednoczesnym utrzy-
maniu lub obnizeniu kosztéw. Gdzie jednak w procesie
produkcyjnym najczesciej pojawiaja sie btedy? W jakich
momentach opfaca sie adaptacja? Aby znalez¢ dobre
odpowiedzi na te pytania, producenci potrzebuja
petnego i spdjnego gromadzenia danych
produkcyjnych.

Producent zlecit zatem chinskiemu integratorowi

systemow zebranie tych danych na potrzeby produkgji
ogniw stonecznych w celu zapewnienia podstawy do
podjecia uzasadnionych decyzji produkcyjnych. Aby
zagwarantowacd ptynna produkcje i kontrole jakosci,
potrzebne byto zautomatyzowane rozwigzanie.
W efekcie klient zdecydowat sie na zastosowanie
technologii RFID, w celu jak najefektywniejszego
wdrazania pozyskiwania i przetwarzania danych
w catym procesie produkcyjnym.

Bezstykowa technologia RFID umozliwia $ledzenie
produktéw i identyfikowanie anomalii w czasie rzeczy-
wistym, dzieki czemu w odpowiednim momencie
mozna podejmowac trafne decyzje w oparciu o dane.

Sledzenie produkcji poprzez wykrywanie nosnikéw
plytek

Zapewnienie jakosci i jej kontrola odgrywaja zasadni-
cza role w produkcji ogniw stonecznych. Ztozona
produkcja wymaga precyzyjnego przydziatu partii
produkcyjnych az do poszczegdlnych ptytek krzemo-
wych. Ptytki ogniw stonecznych sa transportowane
pomiedzy etapami produkgji i przechowywane

w specjalnych kasetach. Te nosniki ptytek sa zaprojek-
towane tak, aby chroni¢ ptytke fotowoltaiczng przed
czynnikami zewnetrznymi, takimi jak kurz, wilgo¢

i naprezenia mechaniczne. Instalacja znacznikéw RFID
zapewnia kazdemu nosnikowi ptytek unikalny kod
identyfikacyjny, do ktérego przypisane jest zlecenie
produkcyjne.

Gtowice odczytu/zapisu instalowane sg na stanowi-
skach kazdego etapu procesu w celu przechwytywania
informacji ze znacznikéw, gdy tylko znajda sie one
w zasiegu odczytu. Na podstawie zebranych danych,
stworzono system akwizycji danych RFID, ktéry auto-
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Glowice odczytu/zapisu HF na kazdym stanowisku pro-
cesowym zapewniaja niezawodne pozyskiwanie danych

matycznie wprowadza informacje do systemu i wchodzi
z nim na biezaco w interakcje. W ten sposéb mozna
uzyskac i przeanalizowac informacje o ptytkach

w czasie rzeczywistym na kazdej linii produkcyjnej,

co umozliwia doktadne monitorowanie produkgji

w terenie i podejmowanie decyzji w czasie
rzeczywistym.

Rozwiagzanie RFID robi wrazenie na integratorze
Modutowa i wszechstronna struktura rozwigzania BL
ident RFID firmy Turck umozliwia tatwg adaptacje

do dowolnego zastosowania i integracje z istniejgcymi
instalacjami. Dostepne sg standardowe moduty
oprogramowania, utatwiajace integracje i uruchomie-
nie systemu. Dzieki temu, system mozna tatwo zinte-
growac ze ztozonym procesem produkcji ogniw
fotowoltaicznych.

Moduty RFID TBEN firmy Turck oferuja trzy protokoty
Ethernet - Profinet, Ethernet/IP i Modbus TCP, ktére sa
kompatybilne ze sterownikami wielu producentéw.

W ten sposéb uzytkownik moze zmniejszy¢ liczbe
réznych wariantéw w magazynie, a tym samym
zmniejszyc¢ zapasy produktow, ktére nalezy przechowy-
wac przy kazdym projekcie, obnizajac w ten sposéb
znacznie koszty. Jesli chodzi o konserwacje i serwis,
integrator systemoéw docenia mozliwos¢ wymiany
elementéw systemu RFID w trakcie pracy, co minimali-
zuje przestoje u jego klientéw.

Znaczniki okazaty sie wystarczajgco wytrzymate, aby
umozliwi¢ produkcje ogniw fotowoltaicznych i zrobity
wrazenie w ramach konkretnego projektu. Znaczniki
o stopniu ochrony IP68 mozna przechowywac az do
100 godzin w temperaturze do 140 stopni. Dzieki
16-kilobajtowemu buforowi danych interfejsu TBEN
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Dzieki 16-kilobaj-
towemu buforowi
danych modut
TBEN S RFID firmy
Turck oferuje
imponujaca
wydajnos¢

Zintegrowany znacznik
RFID umozliwia
jednoznaczng

RFID nosniki ptytek nie muszg juz czekac przed urza- ’ e
identyfikacje kazdego

dzeniami do odczytu/zapisu, az wszystkie operacje nosnika plytek i przyp-
odczytu/zapisu zostang zakoriczone. Oznacza to, ze isanie go do zlecenia
producent moze osiggna¢ wieksza predkos¢ produkcji  produkcyjnego
- bez utraty jakosci. Modut TBEN oferuje réwniez
zintegrowany przefacznik, ktéry umozliwia ustawienie
topologii liniowej lub pierscienia, a tym samym
upraszcza okablowanie sieci.
Wszystkie te cechy zrobity wrazenie na kliencie
i zapewnity mu znaczna poprawe efektywnosci produk-
¢ji.,,Dzieki rozwigzaniu RFID firmy Turck przedsiebior-
stwo jest teraz w stanie w petni sledzi¢ wszystkie
procesy produkcyjne i zapewnic¢ wysoki poziom jakosci
proceséw. System RFID nie tylko usprawnia przeptyw
informacji, ale takze stanowi wiarygodna podstawe
do podejmowania uzasadnionych decyzji dotyczacych
przysztych optymalizacji” — podsumowuje integrator
systemow.

Autor | Qiang (Richard) Lin, dziat marketingu i zarzadzania
produktami, Turck (Tianjin) Sensors Co.

W SKROCIE

Chinski integrator systemow automatyzuje zapewnianie jakosci i
identyfikowalnos¢ produkcji ogniw fotowoltaicznych dla swoich klientow
dzieki technologii RFID. Przedsiebiorstwo wybrato system RFID BL ident
firmy Turck, ktéry mozna bezproblemowo zintegrowac z istniejacymi
instalacjami. Rozwigzanie to umozliwia kontrole i monitorowanie w
czasie rzeczywistym poszczegélnych etapow produkcji, dostarcza
wiarygodnych danych do zarzadzania produkcja oraz umozliwia kom-
pleksowe, terminowe i precyzyjne monitorowanie na miejscu.
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Jezeli stacja tanko-
wania wodoru ma
zostac rozbudowana
o dodatkowe dystry-
butory, stosunkowo
tatwo mozna doda¢
kolejne zbiorniki
buforowe

nNowacja

nod wysokim cisnieniem

W modutowych stacjach tankowania wodoru firmy Resato Hydrogen Techno-
logy moduty 1/0 IP67 ATEX firmy Turck gwarantuja skalowalnos¢ i szybkie

uruchomienie

Wodér bedzie w przysztosci odgrywat wazna role jako
nosnik energii. W coraz wiekszym stopniu wodorem
beda napedzane zwtlaszcza autobusy i ciezarowki.
Wydaje sig, ze w dtuzszej perspektywie wodor réwniez
ugruntuje swoja pozycje jako nosnik energii dla
samochodow osobowych.

Jedng z firm, korzystajacych z tego trendu, dzieki
swoim stacjom napetniania wodorem, jest Resato
Hydrogen Technology B.V. z Assen w Holandii. Trzon
innowacyjnosci firmy lezy w technologii wysokocisnie-
niowej. Firma Resato wyrobita sobie marke juz we
wczesnych latach 90-tych, na niszowym rynku ciecia
strumieniem wody. Od 2018 roku jej inzynierowie
wykorzystuja te wiedze réwniez przy projektowaniu

i budowie stacji tankowania wodoru. Firma wyproduko-
wata i uruchomita w Europie juz ponad 45 stacji

tankowania wodoru, w tym dziewie¢ w Holandii.

Dwa poziomy ci$nienia dla samochodéw ciezarowych
i osobowych

Stacje tankowania wodoru moga pozyskiwac paliwo

na dwa sposoby. Pierwszy to za pomoca elektrolizera,
ktéry wykorzystuje prad elektryczny do wywotania
reakcji chemicznej rozdzielajgcej wode na wodér i tlen.
Druga metoda opiera sie na specjalnych cysternach

z wodorem, zwanych naczepami rurowymi. Wodoér

z naczepy rurowej jest sprezany do cisnienia 350 baréw
w trzech etapach i schtadzany. Nastepnie jest przecho-
wywany w zbiornikach buforowych do tankowania
samochodoéw ciezarowych lub, w czwartym stopniu
sprezania, sprezany do ci$nienia 700 baréw i przecho-
wywany w oddzielnym buforze. Dzieki wstepnemu
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»Ambicjg firmy Resato jest
bycie swiatowym liderem
technologicznym w obszar-
ze stacji tankowania wodo-
ru. Do tego potrzebujemy
partnerow takich jak Turck.«

Niels de Jong | Resato Hydrogen Technology

schfadzaniu wodoru, samochody mozna tankowac
znacznie szybciej za pomocg pomp pod cisnieniem 700
baréw.

Stacja tankowania wodoru jest zatem znacznie bardziej
ztozona, niz konwencjonalna stacja paliw. System musi
doprowadzi¢ wodér do niezbednego cisnienia w serii
etapow chtodzenia i sprezania. Poniewaz wyzsze
cisnienie prowadzi do wzrostu temperatur, wodor
réwniez nalezy wielokrotnie schtadzac.

Wodér wymaga koncepcji ochrony
przeciwwybuchowej
Ztozonos¢ systemow tankowania lezy w systemie

sterowania. Firma Resato opracowata opatentowany
algorytm, ktéry umozliwia najszybsze mozliwe tanko-
wanie w zaleznosci od temperatury i ci$nienia. Wyzwa-
nie dla koncepcji automatyzacji stanowi wybuchowos¢
wodoru w obszarze wejs¢/wyjs¢. Wymaga to koncepcji
zabezpieczenia przeciwwybuchowego i produktow
posiadajagcych odpowiednie atesty.

Ponadto, system musi by¢ tak fatwy w utrzymaniu,
jak to tylko mozliwe, poniewaz na miejscu nie ma
personelu, ktédry mégtby dokonac¢ jakichkolwiek
regulacji. Sygnatami przetwarzanymi sa gtéwnie
sygnaty temperatury i ci$nienia oraz sygnaty
przetgczajace z zawordw regulacyjnych. Poza tym,
istniejg sygnaty zwigzane z bezpieczenstwem
z zawordw, przyciskéw zatrzymania awaryjnego
i innych czujnikéw bezpieczenstwa.

W pierwszej wersji producent zastosowat okablowa-
nie systemdéw tankowania za pomocg pasywne;j
technologii I/0. Sygnaty z czujnikéw i elementow
wykonawczych byty kierowane do pasywnych rozd-
zielaczy w zbiorniku buforowym, a stamtad kablami
wielozytowymi do systemu sterowania. Cho¢
rozwiazanie to sprawdzato sie niezawodnie, to jednak
nie byto zbyt elastyczne w przypadku rozbudowy
systemu o dodatkowe zbiorniki buforowe.

,Z elektrotechnicznego punktu widzenia dodanie
jednostki byto bardzo skomplikowane. Musielismy
takze catkowicie przerobi¢ oprogramowanie.

W SKROCIE

Firmy inwestujace w infrastrukture wodorowa,
przywiazuja dzis duza wage do skalowalnosci
systemu, aby méc elastycznie reagowac na
przyszte wymagania rynku. Wiasnie dlatego
holenderski producent stacji napetniania wodo-
rem, firma Resato Hydrogen Technology B.V.,
polega na koncepcji zdecentralizowanego
modutu I/0O IP67 firmy Turck. Jako jedyny na rynku
oferuje on kompleksowe rozwigzanie dla syste-
méw modutowych, nawet w obszarach niebez-
piecznych - i dla wszystkich typdw sygnatéw,

w tym sygnatéw bezpieczenstwa.
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Zbiorniki buforowe
przechowuja wodér
gotowy do tankowania
pod ci$nieniem 350
baréw (ciezaréwki) lub
700 baréw (samochody
osobowe)

TECHNOLOGIA FIELDBUS

Postanowilismy wiec podzieli¢ caty system na moduty,
abysmy mogli sterowac kazdym modutem indywidual-
nie” - méwi Remco Lagendijk, inzynier ds. elektryki

i oprzyrzadowania w firmie Resato, wyjasniajac poczat-
ki koncepcji modutowej stacji benzynowej.

Modularyzacja zapewniajaca wieksza elastycznos¢
Druga generacja stacji napetniania wodorem Resato ma
charakter modutowy, co sprawia, ze mozna elastycznie
dodawac i faczy¢ zasobniki buforowe, sprezarki

i agregaty chtodnicze. Aby utatwi¢ dodawanie agrega-
tow, wszystkie sygnaty w kazdym agregacie musza
zbiegac sie w jednej linii danych. Dlatego jednostki
buforowe wymagaja rozwigzania I/0 opartego

na przemystowej sieci Ethernet, a doktadniej Profinet.
Poniewaz firma Resato chciata zaoszczedzi¢ na obudo-
wach ochronnych i zwigzanych z tym naktadach
mechanicznych, eksperci poszukiwali modutéw

cje rbwniez w obszarze Ex, zaprowadzito zesp6t Resato
na targi Hannover Messe. Na stoiskach inzynierom
zaprezentowano wiele rozwigzan 1/0 IP67. Jednak wielu
dostawcow zakonczyto rozmowy biznesowe przy
pytaniu o stopien ochrony IP67 z certyfikatem ATEX.
Wyjatkiem byta firma Turck.

,Byli w stanie zaoferowa¢ nam rézne rozwiagzania dla
IP67 w strefach ATEX. MieliSmy poczucie, ze firma Turck
zna sie na tym i ma juz odpowiednie komponenty
wprowadzone na rynek” - Lagendijk relacjonuje
poszukiwania zdecentralizowan rozwigzania I/0.

Intensywne doradztwo podczas opracowywania
koncepcji

W rezultacie firma Resato wspétpracowata z ekspertami
firmy Turck w celu opracowania koncepcji zdecentrali-
zowanych wejs¢/wyjs¢ dla swoich jednostek buforo-
wych. ,Wsparcie byto naprawde dobre. Prowadzilismy
intensywna wymiane informacji na temat produktéw

»Firma Turck byta w stanie zaoferowac nam

rozne rozwigzania dla IP67 w strefach ATEX.
U klienta pozostaje nam wowczas jedynie
podtaczy¢ przewody zasilajgce i transmis;i
danych. Oszczedza to kilka dni czasu
potrzebnego na prace elektryczne

przy uruchomieniu.«

Remco Lagendijk | Resato Hydrogen Technology

we/wy o stopniu ochrony IP67, ktdére sg odporne
na temperature i nadaja sie do uzytku na zewnatrz.
Do tego momentu profil wymagan nie sprawiat
trudnosci zadnemu inzynierowi automatykowi. Moduty
powinny jednak posiadac takze atest ATEX dla strefy 2
i nadawac sie takze do iskrobezpiecznego podtaczenia
sygnatéw ze stref 1i0.

Poszukiwanie partnera w dziedzinie automatyzacji,
ktéry mogtby wesprzec te zdecentralizowana koncep-

i przemyslelismy rézne mozliwosci. Firma Turck polecita
nam nawet doktadne typy kabli o odpowiednich
dtugosciach” - wyjasnia Niels de Jong, inzynier
ds. badan i rozwoju. ,Ambicja firmy Resato jest bycie
$wiatowym liderem technologicznym w obszarze stacji
tankowania wodoru. Do tego potrzebujemy partneréw
takich jak Turck” - podkresla. Koncepcja wejsé/wyjsc¢
zostata wdrozona w sposdb catkowicie zdecentralizo-
wany - facznie z iskrobezpiecznymi sygnatami czujni-
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kow ze stref ATEX 0§ 1. W urzadzeniach z rodziny IMC
firma Turck oferuje specjalne moduty interfejséw

o stopniu ochrony IP67. Podtaczane sa pomiedzy
czujnikiem Ex (lub sitownikiem) a urzadzeniem we/wy,
bezpiecznie izolujg obwody i przeksztatcaja prady
sygnatowe. Nawet sygnaty zwigzane z bezpieczen-
stwem sa zdecentralizowane w module we/wy I1P67
TBPN, ktory komunikuje sie ze sterownikiem bezpie-
czenstwa za posrednictwem protokotu Profisafe.

Koncepcja modutowa utatwia testowanie w trybie
offline i skraca czas uruchomienia

Inzynierowie w Resato Hydrogen Technology przyznaja,
ze jednym z powodoéw, dla ktérych wybrali rozwigzanie
firmy Turck, s mozliwosci testowania offline.
Wczesdniej musieliémy przeprowadzac testy w naszym
zaktadzie produkcyjnym, nastepnie wszystko demonto-
walismy i ponownie musielismy okablowa¢ na miejscu
u klienta. Potem oczywiscie byliSmy zmuszeni jeszcze
raz sprawdzi¢, czy wszystkie wejscia i wyjscia zostaty
prawidtowo podtaczone. Dzisiaj testujemy systemy

w naszej siedzibie i pozostawiamy wszystkie ztgcza
podtaczone do zdalnych modutéw we/wy. U klienta
pozostaje nam woéwczas jedynie podigczyé przewody
zasilania i transmisji danych. Oszczedza to kilka dni
czasu potrzebnego na prace elektryczne przy urucho-
mieniu i mozna je wykonac przy mniejszej liczbie
inzynieréw elektrykéw” - wyjasnia Lagendijk.

Remco Lagendijk podkresla te zalete koncepcji modu-
towej: ,Rozruch to bardzo krytyczna faza. Jesli tutaj
pojawig sie btedy, ich naprawa trwa zwykle znacznie
dtuzej niz na produkgji. Dzieje sie tak dlatego, ze
wszyscy eksperci, odpowiednie narzedzia, a nawet
niezbedne czesci zamienne sg pod reka w ramach
wilasnej produkgji firmy, ale nie na miejscu instalacji

u klienta.

\
S
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Ident-No.:100014866
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Dzieki obudowom ochronnym TB-SG ze stali nierdzewnej prawie
wszystkie moduty we/wy TBEN s3 rowniez dopuszczone do
stosowania w strefie 2 ATEX

Konsekwentnie modutowy - optymalnie skalowalny
Firma Resato do korica przemyslata koncepcje moduto-
wa. Remco Lagendijk i jego koledzy z dziatu rozwoju
oprogramowania stworzyli réwniez modutowe opro-
gramowanie sterujace. Oznacza to, ze do oprogramo-
wania sterujgcego mozna doda¢ modut bez konieczno-
$ci przepisywania catego kodu. ,To prawie jak kopiuj/
wklej” - méwi Lagendijk.

Dzieki konsekwentnie modutowej koncepcji stacje
tankowania wodoru Resato mozna obecnie tatwo
skalowac. ,Jedli klient chce rozbudowac swoja stacje
i potrzebuje wiecej zbiornikéw buforowych, nie
stanowi to dla nas problemu - zwtaszcza od strony
elektrotechnicznej i sterowania, jest to bardzo proste”
- dodaje Niels de Jong.

Nastepny przystanek: produkcja seryjna
Zapotrzebowanie na stacje napetniania wodorem stale
ro$nie. Mozna przypuszcza¢, ze w najblizszej przysztosci
firma Resato — przynajmniej cze$ciowo — bedzie
sukcesywnie przestawiata swoja produkcje z organizacji
projektowej na produkcje seryjna. Dzieki koncepcji
modutowej stacji napetniania wodorem i modutowej
architekturze wejs¢/wyjs¢, firma Resato jest do tego
optymalnie przygotowana.

Koncepcja umozliwia produkcje seryjna. Poszczegdlne
moduty, takie jak sprezarki lub zbiorniki buforowe,
moga by¢ wstepnie wyprodukowane na magazyn,

a nastepnie zmontowane w celu spetnienia okreslonych
wymagan klienta. Te korzysci skali zmniejsza réwniez
koszty i czas wprowadzenia stacji napetniania wodorem
na rynek.

Autor | Herjan Grootens jest kierownikiem projektu ds.
automatyzacji w firmie Turck B.V. w Holandii
Klient | resato-hydrogen.com
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Centrum

sterowania llol

Pakiet TAS (Turck Automation Suite) zapewnia wydajne zarzadzanie urzadzenia-
mi w sieciach automatyki Ethernet. Integracja z chmura pozwala na monitoro-
wanie w czasie rzeczywistym i rozwigzywanie problemoéw niezaleznie od

lokalizacji

W stale rozwijajacym sie Swiecie automatyki przemysto-
wej, efektywne zarzadzanie i monitorowanie urzadzen
w srodowiskach przemystowych staje sie coraz wazniej-
sze. Wymagania stawiane oprogramowaniu w techno-
logii automatyzacji s3 wysokie, poniewaz musi ono
kontrolowac¢ i monitorowa¢ ztozone procesy. Musi by¢
niezawodne i bezpieczne, gdyz kazda awaria moze
wigzac sie ze sporymi kosztami. Jednoczesnie musi by¢
elastyczne i dostosowywalne, aby sprosta¢ zmieniaja-
cym sie wymaganiom produkgji. Mimo catej swojej
funkcjonalnosci, oprogramowanie powinno by¢ jednak
proste i intuicyjne w obstudze.

Dzieki pakietowi Turck Automation Suite, w skrécie
TAS, firma Turck opracowata potezng platforme lloT
i ustug, ktéra coraz bardziej zyskuje na popularnosci,
jako wydajny zestaw narzedzi dla wielu réznych
aplikacji. R6znorodnos¢ funkgji idzie w parze z wysokim
poziomem przyjaznosci dla uzytkownika, co utatwia
uzytkownikom zarzadzanie i konfigurowanie urzadzen
Turck w przemystowych sieciach Ethernet. Dzigki TAS
firma Turck po raz pierwszy taczy centralnie, w jednym
oprogramowaniu, narzedzia konfiguracyjne i parame-
tryzacyjne technologii inteligentnych czujnikéw
z funkcjami zarzadzania siecig urzadzen Ethernet.
W szczegdlnosci funkcje wsadowe przyspieszajg wiele
operacji, poniewaz mozna je uruchamiac jednoczesnie
dla wielu urzadzen sieciowych. Oszczedza to czas, na
przyktad przy aktualizacjach oprogramowania sprzeto-
wego lub przydzielaniu adreséw IP. Nawet programami
sterujgcymi Codesys mozna zarzadzac przez siec i fatwo
je fadowag, zapisywa¢, uruchamia¢ i zatrzymywac za
pomoca przetwarzania wsadowego.

Wsparcie i monitorowanie urzadzen Profinet nieza-
leznie od dostawcy

Funkcjonalnos¢ lloT i narzedzia serwisowego wzrasta

z kazda aktualizacja. Na przyktad najnowsza wersja
zawiera protokét Discovery and Configuration Protocol
(DCP). Rozszerza to mozliwosci TAS, umozliwiajac po raz
pierwszy automatyczne wykrywanie i konfiguracje
urzadzen Profinet w sieci, niezaleznie od producenta,

co dodatkowo upraszcza konfiguracje i zarzadzanie
systemami automatyki przemystowej. To otwarte
podejscie pozwala uzytkownikom integrowac szeroka
game urzadzen z ich zautomatyzowanymi systemami,
a takze korzystac z zalet chmury Turck.

Przejrzysty widok diagnostyczny

Nowa funkcja Diagnostic View oferuje uzytkownikom
TAS znaczng wartos¢ dodang podczas monitorowania

i diagnozowania usterek w ich systemach. Specjalnie
zaprojektowany dla urzadzen Turck widok diagnostycz-
ny zapewnia kompleksowy przeglad stanu sieci

i wyraznie wyswietla wszystkie komunikaty o stanie

w jednym widoku. Zamiast recznie sprawdzaé poszcze-
gélne urzadzenia, wystarczy jedno skanowanie, aby
natychmiast dowiedzie¢ sie, ktére urzgdzenia powodu-
ja problemy. Przejrzyste wyswietlanie wszystkich
urzadzen i ich komunikatéw o stanie w jednym widoku
znacznie upraszcza rozwigzywanie problemoéw,
szczegdblnie w ztozonych systemach z wieloma urzadze-
niami. Za pomoca jednego klikniecia uzytkownicy
moga utworzy¢ kompleksowy raport diagnostyczny,
ktory zawiera w formacie PDF wszystkie istotne

W SKROCIE

Wraz z najnowsza wersjg platformy TAS lloT

i ustug oraz uruchomieniem TAS Cloud, pakiet
Turck Automation Suite osiaggnat wyzszy poziom.
tatwy w uzyciu zestaw narzedzi do instalacji,
serwisowania i zarzadzania urzadzeniami Turck
w sieciach automatyki umozliwia teraz takze,
niezalezne od producenta, wsparcie i monitoro-
wanie urzadzen sieci Profinet dzieki nowym
funkcjom, takim jak protokét Discovery and
Configuration Protocol (DCP). Profinet View
pozwala uzytkownikom rozpoznawac i konfiguro-
wac swoje urzadzenia. Dodanie TAS Cloud
umozliwia teraz ciggte monitorowanie, a takze
przechowywanie i przetwarzanie danych

w chmurze z dowolnego miejsca.
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informacje o urzadzeniu. Raport ten mozna nastepnie
przesta¢ do dziatu wsparcia w celu analizy i rozwiazy-
wania problemow, co jeszcze bardziej przyspiesza

i upraszcza caty proces diagnozowania i usuwania
usterek.

Light Curtain Monitor i Radar Monitor

Podobnie jak inne aplikacje monitorujace, dostepne za
posrednictwem platformy TAS, Light Curtain Monitor
koncentruje sie w szczegdlnosci na wizualizacji

i monitorowaniu kurtyn $wietlnych na miejscu

w siedzibie klienta. Zostat on opracowany specjalnie
dla produktow partnera firmy Turck w zakresie czujni-
kéw optycznych, firmy Banner Engineering. Niezawod-
nie wskazuje zablokowane wiazki swiatta i umozliwia
indywidualna konfiguracje w celu uzyskania optymal-
nej wydajnosci systemu. Funkcja ta pozwala uzytkowni-
kom monitorowac stan kurtyn $wietlnych w czasie
rzeczywistym i szybko identyfikowa¢ potencjalne
problemy. Urzadzenie monitorujace kurtyny swietlne
zapewnia wydajne monitorowanie systemu za pomoca

takich funkgji, jak ustawienie kurtyny swietlnej

i mozliwos¢ ukrycia lub odwrécenia niektérych wiazek
$wiatfa, co w znaczacy sposob przyczynia sie do
bezpieczenstwa i wydajnosci.

Radar Monitor firmy Turck oferuje podobne korzysci:
graficznie wyswietla zmierzone wartosci czujnikdw
radarowych firmy Turck i upraszcza konfiguracje dzieki
wyswietlaniu krzywej sygnatu w czasie rzeczywistym,
szczegoblnie podczas ustawiania filtrow w celu ttumienia
sygnatow zakidcajacych lub w skomplikowanych
sytuacjach montazowych. Uzytkownicy moga bardzo
fatwo dostosowac filtry, okna pomiarowe i inne
parametry do wymagan konkretnego zastosowania.
Nastepny krok: Chmura TAS
Zupetnie nowa chmura TAS stanowi teraz uzupetnienie
istniejgcego rozwigzania komputerowego TAS.

W ramach platformy TAS, chmura TAS oferuje funkcje
ciggtego monitorowania oraz przechowywania

i przetwarzania danych w chmurze. Integracja z innymi
modutami i narzedziami TAS tworzy kompleksowe
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Zwigkszenie
wydajnosci TAS: Turck
Automation Suite staje
sie¢ kompleksowym
rozwigzaniem do
zarzadzania
urzadzeniami i obstugi
rozwigzan automa-
tyzacyjnych za pomocag
chmury TAS
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rozwigzanie do zarzadzania urzagdzeniami, uruchamia-
niem i efektywna praca rozwigzan automatyki.
Funkcjonalnosci nowego rozwigzania obejmuja
zdalny dostep poprzez VPN, monitorowanie stanu
oraz menadzera utrzymania ruchu. Funkcje te umozli-
wiaja uzytkownikom zdalna parametryzacje, konfigura-
cje i monitorowanie systeméw i urzadzen, wykrywanie
wymagan konserwacyjnych na wczesnym etapie
i minimalizowanie przestojéw. Dzieki integracji techno-
logii chmurowych, uzytkownicy moga korzystac¢ ze
zwiekszonej elastycznosci i skalowalnosci, poniewaz
moga uzyskac¢ dostep do swoich danych w dowolnym
miejscu i czasie.
Struktura klientéw chmury TAS stanowi podstawe

wysoce bezpiecznego i wydajnego zarzadzania danymi.

Dzieki az pieciu poziomom, umozliwia elastyczna
organizacje i kategoryzacje danych zgodnie z indywi-
dualnymi wymaganiami uzytkownika. Transparentna
hierarchia zapewnia przejrzyste i zorganizowane
zarzadzanie, umozliwiajac uzytkownikom strukturyza-
cje danych w sposéb najlepiej odpowiadajacy ich
procesom biznesowym. Dane s3 fizycznie oddzielone
$cisle wedtug klienta, co umozliwia szczegétowa
kontrole dostepu, dzieki czemu klienci moga otrzymac
okreslone uprawnienia dostepu do swoich danych.
Chroni to wrazliwe informacje przed nieupowaznionym
dostepem i zapewnia zgodnos¢ z przepisami dotycza-
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Wartosci na pulpicie zapewniaja wglad w stan systemu monitor-
owany przez TX700S

cymi ochrony danych i obowigzujacymi w danej branzy.

TAS Cloud w projekcie korporacyjnym OEM
Producenci maszyn i inni producenci OEM, ktérzy
integruja TAS Cloud ze swoimi maszynami, moga
zaprojektowac wyglad interfejséw uzytkownika tak,
aby pasowat do ich projektu korporacyjnego

lub dostosowac go do projektu korporacyjnego
nabywcy maszyny. Domena, a tym samym adres URL,
réwniez moga zosta¢ dostosowane do zyczen klienta.

Widok ARGEE i BEEP

Oprogramowanie logiczne ARGEE zamienia moduty
we/wy Ethernet firmy Turck w sterowniki logiczne IP67
umozliwiajgce prace bez szafy bezposrednio w terenie
(polowy sterownik logiczny). Umozliwia to bardzo
proste programowanie warunkoéw i dziatan, bez
koniecznosci instalowania oprogramowania. ARGEE nie
bedzie w stanie zastapi¢ kazdego sterownika PLC,

ale oprogramowanie inzynieryjne otwiera nowe
mozliwosci w technologii sterowania, poniewaz moze
odciazyc¢ sieci lokalne i sterowniki wyzszego poziomu
poprzez wykonywanie prostych zadan logicznych.
Obecnie jest to unikalna funkcja na rynku. TAS umozli-
wia wygodne fadowanie programéw ARGEE na grupe
urzadzen w procesie wsadowym i centralne zarzadza-
nie nimi.

Aplikacje 10-Link: IODD Configurator i nie tylko

TAS zapewnia takze wsparcie w zakresie uruchamia-
nia i zarzadzania aplikacjami 10-Link firmy Turck, takimi
jak |IODD Configurator, Radar Monitor, Vibration
Monitor itp. Uzytkownik moze wywotac i uruchomic
odpowiednig aplikacje bezposrednio w specjalnym
widoku 10-Link.

I0DD Configurator moze by¢ uzywany na przyktad
do parametryzacji urzadzen [0-Link wszystkich produ-
centow. Aplikacja wyswietla dane procesowe 10-Link
w postaci graficznej krzywej historii, co jest bardzo
pomocne podczas konfiguracji. Uzytkownik ma réwniez
dostep do zwyktego tekstu wszystkich istotnych
parametréw uzywanych urzadzen |10-Link.

Radar Monitor oferuje podobne korzysci: graficznie
wyswietla zmierzone wartosci czujnikéw radarowych
firmy Turck i upraszcza konfiguracje, dzieki wyswietla-
niu krzywej sygnatu w czasie rzeczywistym - szczegol-
nie podczas ustawiania filtrow w celu ttumienia
sygnatéw zaktdcajacych lub w skomplikowanych
sytuacjach montazowych. Uzytkownicy moga bardzo
fatwo dostosowac filtry, okna pomiarowe i inne
parametry do wymagan konkretnego zastosowania.
Aplikacje RFID: narzedzia demonstracyjne UHF

TAS oferuje réwniez rézne narzedzia dla urzadzen
RFID firmy Turck, w tym narzedzia demonstracyjne UHF:

Gate Applications symuluje masowy odczyt, podczas
ktérego kilka tagéw jest odczytywanych jednoczesnie
w aplikacjach bramkowych. Aplikacja zapewnia
niezawodne przechwytywanie wszystkich tagow,
oszczedzajac czas i wysitek, ktéry normalnie bytby
wymagany w przypadku ocen recznych.

Tag Trace umozliwia okreslenie optymalnych czaséw
rozpoczecia i zatrzymania proceséw odczytu i zapisu

Bild: Julia Bergmeister Fotografie / Computer&Automation
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Menedzer produktu Daniel Kirch (po lewej) i menedzer ds. PR
Klaus Albers sa zachwyceni zdobyciem pierwszej nagrody w
kategorii,,Oprogramowanie i IT” w ankiecie czytelnikow
Computer&Automation w Monachium

w aplikacjach ruchomych.

Tag Population mierzy wydajnos¢ odczytu i zapisu
w réznych pozycjach obiektéw statycznych. Czytnik
UHF stale zwieksza swoja wydajnos¢ i wyswietla
minimalna moc wymagana do niezawodnego wykrycia
tagu.

Tag Actions HF to funkcja, ktéra zapewnia szczegol-
nie wygodng obstuge znacznikédw RFID w przypadku
rozwigzan HF RFID. Umozliwia to uzytkownikowi
testowanie i uruchamianie réznych funkcji za pomoca
czytnika HF. Obejmuje to utworzenie listy odczytanych
tagow HF, odczytanie informacji z pamieci tagu oraz
prosta edycje, odczyt i zapis danych w zdefiniowanym
przez uzytkownika obszarze pamieci tagu.

Przed nami jeszcze wiecej: TAS Edge

Przysztosc¢ platformy lloT i ustug TAS firmy Turck
zapewnia ptynnga integracje TAS Desktop, TAS Cloud

i przysztej platformy TAS Edge, ktéra zostanie wprowa-
dzona na rynek jeszcze w tym roku. Ta innowacyjna
triada umozliwi uzytkownikom jeszcze wieksza efek-
tywnos¢ proceséw przemystowych i uzyskanie kom-
pleksowej kontroli nad swoimi urzagdzeniami.

TAS Edge doda do platformy potezne mozliwosci
przetwarzania brzegowego, umozliwiajac lokalne
przetwarzanie danych w celu szybszego reagowania.
Dzieki integracji funkcji komputeréw stacjonarnych,
chmur i urzadzen brzegowych, uzytkownicy maja do
dyspozycji potezny zestaw narzedzi do aktywnego
ksztattowania cyfrowej transformacji automatyki
przemystowej. Aby sprosta¢ wymaganiom platformy
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W listopadzie w Londynie menedzer produktu TAS, Christoph Schmermund (drugi od lewej)
odebrat wraz zTonym Coughlanem (trzeci od lewej) z Turck Banner UK nagrode ,Produkt loT
Roku” od brytyjskiego magazynu branzowego Instrumentation Monthly

lloT, TAS bedzie takze obstugiwat przesytanie danych
poprzez MQTT i OPC UA do systeméw wyzszego
poziomu, procedure automatycznej konfiguracji zadan
serwisowych i wiele innych funkgji.

TAS znacznie zwiekszy fgcznosc systemu produkceyj-
nego klienta, faczac w ten sposéb dane OT i dane IT bez
zadnych barier.

Znakomite rozwigzanie programowe

Fakt, ze pakiet TAS Automation Suite firmy Turck oferuje
uzytkownikom inteligentny zestaw narzedzi do
skutecznego wspierania cyfrowej transformacji auto-
matyki przemystowej, potwierdzaja takze dwie nagro-
dy, ktére oprogramowanie otrzymato juz w pierwszym
roku jego istnienia.

TAS zostat uznany za ,Produkt loT Roku” w konkursie
Instrumentation Excellence Awards w Wielkiej Brytanii
pod koniec 2023 r. Nagrody Instrumentation Monthly
przyznawane sg najlepszym ekspertom, produktom,
projektom i firmom w dziedzinie testowania, pomiaréw
i technologii czujnikéw i sterowania.

Czytelnicy niemieckiego magazynu branzowego
Computer & Automation réwniez byli pod ogromnym
wrazeniem funkcjonalnosci rozwigzania firmy Turck
i przyznali TAS pierwsze miejsce w kategorii ,Software &
IT” w kategorii ,Produkty roku 2024".

Autor| Christoph Schmermund i Daniel Kirch
sa menedzerami produktu w firmie Turck
Dodatkowe informacje | www.turck.com/tas
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Cata naprzod!

Skaner radarowy 3D MR15-Q80 firmy Turck z niezawodnoscig wykrywa obiekty i
umozliwia unikniecie kolizji. Do zastosowania od sprzetu mobilnego, az po
intralogistyke.

Technologie radarowa zwykle kojarzymy z kontrola
predkosci w ruchu drogowym, albo z urzadzeniami
do monitorowania lotu. Jednak od 2000 roku technolo-
gie te coraz czesciej stosuje sie takze w samych samo-
chodach. Aktywny tempomat adaptacyjny (ACC)
wykorzystuje radar do okreslania odlegtosci od
samochodéw poprzedzajacych i ich predkosci.
Radary ciesza sie takze w ostatnich latach coraz
wieksza popularnoscig w automatyce przemystowej.
Przynosza korzysci w wielu zastosowaniach, szczegél-
nie w przypadku konwencjonalnych pomiaréw pozio-
mu i odlegtosci. Posiadajg wiele zalet w poréwnaniu

Wiele czujnikéw radarowych stuzacych do unikania kolizji, ogranicza sie
do wykrywania odlegtosci i dlatego podaje tylko jeden wymiar jako
zmierzong wartosc¢. Z kolei nowy skaner radarowy MR15-Q80 firmy Turck,
dostarcza autentyczne dane 3D, a tym samym znacznie poprawia
mapowanie obiektéw i przestrzeni, dajac programistom i inzynierom
systemow wieksza swobode. Dzieki solidnej konstrukgji, ktéra wytrzymu-
je wstrzasy do 100 g, oraz interfejsowi SAE J1939, skaner szczegélnie
nadaje sie do stosowania w sprzecie mobilnym, ale takze w pojazdach
AGV lub konwencjonalnych wézkach przemystowych w intralogistyce.

z technologiami ultradzwiekowymi, czujnikami
optycznymi lub technologiami kontaktu z mediami.

Firma Turck zaprezentowata swoje pierwsze czujniki
radarowe do pomiaru poziomu z serii LRS juz w roku
2020. Rok pdzniej na rynek trafity czujniki radarowe
DR-M30 do pomiaru odlegtosci. Obie serie urzadzen
dziatajg w pasmie 120 GHz, co jest szczegdlnie korzyst-
ne z punktu widzenia zasiegu i rozdzielczosci, czyli
doktadnosci sygnatu.

Firma Turck wprowadza obecnie na rynek czujnik
radarowy MR15-Q80, jako trzeci produkt w swojej
ofercie radaréw. Juz sam ksztatt obudowy Swiadczy
o tym, ze do asortymentu dofaczyt nowy typ urzadze-
nia. W przeciwienstwie do cylindrycznych urzadzen do
pomiaru odlegtosci i poziomoéw, MR15-Q80 ma ptaska,
prostopadtoscienng konstrukcje. Podstawowa techno-
logia réwniez jest inna: antena 60 GHz dziata w wytrzy-
matej obudowie IP69K. W poréwnaniu z pasmem
czestotliwosci 120 GHz, nizsza czestotliwos¢ zapewnia

nizsza rozdzielczos¢, ale kat wiagzki jest znacznie szerszy.

MR15-Q80 wykrywa obiekty w kacie otwarcia 120
stopni w poziomie i 100 stopni w pionie.

Czujnik osigga zasieg az do 15 metréw, chociaz te
maksymalna warto$¢ mozna réwniez zmniejszyc¢
w zaleznosci od materiatu, kata i wtasciwosci
powierzchni obiektéw. Uzytkownicy nie musza sie
jednak martwic¢ brakiem zasiegu, poniewaz docelowy-
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mi zastosowaniami sg przede wszystkim wykrywanie
obiektéw i unikanie kolizji.

Kontrola kolizji i wykrywanie obiektow w sprzecie
mobilnym

Nowy skaner radarowy firmy Turck zapewnia maksy-
malna ochrone IP69K przed wnikaniem wody i pytu
oraz spetnia wszystkie wymagania w zakresie solidnej
konstrukcji komponentéw dla sektora sprzetu mobilne-
go. M15-Q80 wyrdznia sie takze wytrzymatoscia
mechaniczng, gdyz wytrzymuje wstrzasy i uderzenia

do 100g. Pod tym wzgledem technologia radarowa
znacznie rézni sie od technologii lidarowej, czyli
metody pomiaru odlegtosci poprzez oswietlanie celu
Swiattem laserowym i pomiar odbicia za pomoca
czujnika. Systemy Lidar wymagaja ruchomych luster,
aby skierowac wiazki lasera w kazdy zakatek skanowa-
nego obszaru. Te ruchome lustra sa naturalnie podatne
na uszkodzenia mechaniczne spowodowane uderzenia-
mi i wibracjami.

Radary sa zatem nie tylko mniej wrazliwe na czynniki
zaktdcajace, takie jak kurz, mgta czy odbicia $wiatta,
ale sa takze wytrzymalsze mechanicznie. Oprécz
odpornosci na silne wstrzasy, MR15-Q80 wytrzymuje
réwniez napiecia zasilania 12 lub 24V, ktére sa stosowa-
ne w uktadach elektrycznych pojazdéw urzadzen
mobilnych - czujnik moze réwniez wytrzymac bez
uszkodzen mozliwe napiecia szczytowe.

Firma Turck pozycjonuje MR15-Q80 jako czujnik
stuzacy do unikania kolizji i wykrywania obiektéw do
wszystkich zadan niezwigzanych z bezpieczenstwem.
Wykrywa obiekty w swoim otoczeniu i - w przeciwien-
stwie do poréwnywalnych urzadzen - dokonuje
pomiaru wartosci dla wszystkich trzech wymiaréw.

W przypadku sprzetu mobilnego, nowy skaner radaro-
wy jest obecnie jedynym urzadzeniem na rynku, ktére
moze wyprowadzad tréjwymiarowy pomiar za posred-
nictwem protokotu komunikacyjnego SAE J1993 dla
magistrali CAN.

Realistyczne mapowanie przestrzeni dzieki danym
3D

MR15-Q80 zapewnia wartosci odlegtosci i predkosci
obiektéw na wszystkich trzech osiach przestrzennych.
Oznacza to, ze otoczenie i wszystkie znajdujace sie

w nim obiekty mozna zobrazowaé znacznie precyzyj-
niej. Zwtaszcza maszyny z ramionami lub wysiegnikami
na réznych wysokosciach otrzymuja cenne dodatkowe
informacje o swoim otoczeniu.

Dzieki informacjom 3D system sterowania wie nie
tylko, gdzie zaczyna sie przeszkoda, ale takze gdzie sie
konczy, i gdzie maszyna moze operowac ramionami.
Istnieje wiele innych obszaréw zastosowan, w ktorych
doktadna znajomos¢ przestrzeni przed maszynami
moze by¢ pomocna, na przyktad podczas rejestrowania
topografii i wychodni skalnych w gérnictwie.

Identyfikacja zwierzat i przedmiotéw w terenie
Kolejnym zastosowaniem w sektorze sprzetu mobilne-
go jest wykrywanie zwierzat i obiektéw na polach.
Skaner radarowy firmy Turck mozna zamontowac na
kombajnie bezposrednio na zespole mtécacym, aby

TAS
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Skaner radarowy MR15-Q80 firmy Turck jest obecnie jedynym urzadzeniem
wyposazonym w interfejs SAE-J1993 dla magistrali CAN; dostepna jest rowniez wersja

10-Link

monitorowac pole przed nim. Ze wzgledu na rézne
wiasciwosci odblaskowe zwierzat lub przedmiotéw

i todyg zbdz, czujnik moze wykry¢ na polu ciata obce,
ktére same mogtyby ulec uszkodzeniu lub mogtyby
uszkodzi¢ mtocarnie. Dzieki duzym katom otwarcia
wynoszacym 120 stopni w poziomie i 100 stopni

w pionie oraz zasiegowi do 15 metréw, skaner radaro-
wy moze niezawodnie wykry¢, czy zboze przed kombaj-
nem mozna zbiera¢ bez zadnych problemow.

Szesc¢ regulowanych promieni ostrzegawczych i trzy
przestrzenie sygnatowe

W przypadku tych i innych zastosowan, uzytkownicy
moga zdefiniowac promienie ostrzegawcze, ktére
wyzwalaja sygnat przetaczajacy, gdy tylko obiekt sie

w nich znajdzie. Sygnaty przetgczajace moga by¢
réwniez niezawodnie wyzwalane przez okreslone progi
natezenia, ktére sa wazne dla rozrézniania obiektéw.
Jednakze sterownik moze réwniez w petni ocenic
sygnat [O-Link, aby wykorzystac catg gestos¢ informacji.

Mozna zaprogramowac do szesciu dowolnie
definiowanych poél ostrzegawczych i trzech tréjwymia-
rowych przestrzeni sygnatowych i pofaczy¢ je z jednym
z dwdch wyjs¢ przetaczajacych. Jezeli jedno z tych pol
ostrzegawczych znajduje sie w cieniu radaru, gdy
miedzy czujnikiem a polem znajduje sie jaki$ obiekt,
czujnik réwniez to rozpoznaje i wyswietli odpowiedni
komunikat.

Innym mozliwym zastosowaniem na sprzecie
mobilnym jest ostrzeganie o martwym punkcie, czyli
monitorowanie trudno widocznych obszaréw maszyny.
Pojazd moze ulec uszkodzeniu, jesli znajduja sie tam
jakiekolwiek przedmioty. W przypadku tych zadan
pomocne s3a rdwniez promienie ostrzegawcze i
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Pakiet TAS (Turck Automation Suite) wspiera uzytkownika w parametryzacji skanera za
pomoca aplikacji ,Radar Monitor”, ktéra wyswietla surowy sygnat na trzech wykresach

przestrzenie sygnatowe, ktére umozliwiaja wysytanie
sygnatéw ostrzegawczych w odpowiednim czasie.

Unikanie kolizji w intralogistyce

Alternatywne obszary zastosowan pojawiaja sie takze
w intralogistyce. W szczegd6lnosci wézki przemystowe

i pojazdy kierowane automatycznie (AGV) wymagaja
technologii czujnikéw do nawigacji i unikania kolizji.
Skanery Lidar sa zwykle uzywane do monitorowania
srodowiska, w ktérym istotne jest zapewnienie bezpie-
czenstwa. Nadaja sie jednak do pionowego monitoro-
wania toréw podnoszenia w autonomicznych wézkach
widtowych tylko w ograniczonym zakresie, poniewaz
zwykle wykrywaja niewielki pionowy kat otwarcia.
Specjalne radary i skanery bezpieczenstwa bytyby zbyt
duze, a zatem zbyt drogie w przypadku funkgji kontroli
wysokosci niezwigzanej z bezpieczenstwem.

Kontrola wysokosci
Skaner radarowy 3D firmy Turck dostarcza niezbednych
informacji we wszystkich trzech wymiarach przestrzen-

|
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1

nych i w ten sposéb wykrywa przeszkody i otoczenie

w catosci. Informacje te utatwiaja rowniez precyzyjna

i bezpieczna kontrole ruchéw przy podnoszeniu.
Zeskanowane dane mozna réwniez wykorzystac

do zapewnienia wysokosci przeswitow i zapobiegania
uszkodzeniom pojazdéw, towardéw i elementow
instalacji. Do tych zadan czesto wykorzystuje sie
systemy kamer, s one jednak drozsze i zwykle znacznie
bardziej skomplikowane w konfiguracji.

Uproszczone uruchamianie i wizualizacja w czasie
rzeczywistym w TAS

Parametryzacja tak ztozonych czujnikéw, ktére
wysylaja wiecej niz tylko sygnat analogowy lub jeden
lub dwa sygnaty przetaczajace, czesto stanowi wyzwa-
nie. Firma Turck wspiera uzytkownikéw za pomoca
konfiguracji TAS (Turck Automation Suite) i oprogramo-
wania lloT. Zestaw narzedzi znacznie utatwia urucho-
mienie i optymalne ustawienie filtréw sygnatu
i intensywnosci, katow detekcji lub promieni ostrze-
gawczych. Oprogramowanie wizualizuje wszystkie
surowe dane z czujnika w czasie rzeczywistym,

w przegladarce internetowej. Obiekty sg wyswietlane
jako punkty i chmury punktéw na dwéch wykresach -
jednym dla danych pionowych i drugim dla poziomych
katéw detekgji..

Firma Turck oferuje dwa warianty skanera radarowe-
go 3D: jeden z 10-Link i jeden z interfejsem SAE-J1939,
ktéry jest uzywany gtéwnie w sprzecie mobilnym.
Oprocz interfejsu do danych 3D, oba urzadzenia
posiadajg dwa klasyczne wyjscia przetgczajace, ktére
mozna wyzwala¢ réznymi wartosciami progowymi.

Autor | Raphael Penning jest menedzerem produktu ds.
czujnikéw odlegtosci w firmie Turck

Your Global Automation Partner

“lastycznie
bezpiecznie

Decentralizacja sterowania systemow
bezpieczenstwa w poszczegdlnych
modutach produkcyjnych zapewnia
jeszcze efektywniejszg ochrone
personelu oraz elastyczng produkcje
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sSwiecie firma Turck jest zawsze
blisko

Digital Innovation Park

Opis najnowszych trendéw w automatyzacji i aktualne innowacje dla
Przemystu 4.0 i lloT znajdziecie Parnstwo w naszym Digital Innovation
Park pod adresem www.turck.de/dip - od 10-Link przez Ethernet

w przemysle przetworczym po monitorowanie stanu maszyn.
»Cyfrowa prezentacja” firmy Turck oferuje szybki przeglad aktualnych

www.turck.com/dip

GERMANY

tematdéw zwigzanych z automatyzacjq oraz tgcza do seminariow internetowych,

Headquarters Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstrae 7 Milheim an der Ruhr ' +49 208 4952-0 ' more@turck.com

niezaleznych ekspertyz i opcje bezposredniego kontaktu z ekspertami.

W Social Mediach

Chcesz by¢ na biezaco i otrzymywac regularne informacje o firmie Turck

i Swiecie automatyzacji? Sledz nas na naszych kanatach w mediach
spotecznosciowych.

W ten sposéb zawsze bedziesz informowany, gdy pojawi sie co$ nowego

w firmie Turck - od nowosci produktowych, raportéw dotyczacych zastoso-

wan i trendéw branzowych po wiadomosci o firmie,
mozliwosci kariery lub wydarzenia targowe.
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